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European foreword

Ì¸·­ ¼±½«³»²¬ øÛÒ ïððîèóïæîðïé÷ ¸¿­ ¾»»² °®»°¿®»¼ ¾§ Ì»½¸²·½¿´ Ý±³³·¬¬»» ÛÝ×ÍÍñÌÝ ïðé �Í¬»»´­ 

º±® °®»­­«®» °«®°±­»­�ô ¬¸» ­»½®»¬¿®·¿¬ ±º ©¸·½¸ ·­ ¸»´¼ ¾§ Ü×Òò

Ì¸·­ Û«®±°»¿² Í¬¿²¼¿®¼ ­¸¿´´ ¾» ¹·ª»² ¬¸» ­¬¿¬«­ ±º ¿ ²¿¬·±²¿´ ­¬¿²¼¿®¼ô »·¬¸»® ¾§ °«¾´·½¿¬·±² ±º ¿² 

·¼»²¬·½¿´ ¬»¨¬ ±® ¾§ »²¼±®­»³»²¬ô ¿¬ ¬¸» ´¿¬»­¬ ¾§ Ö¿²«¿®§ îðïè ¿²¼ ½±²º´·½¬·²¹ ²¿¬·±²¿´ ­¬¿²¼¿®¼­ ­¸¿´´ 

¾» ©·¬¸¼®¿©² ¿¬ ¬¸» ´¿¬»­¬ ¾§ Ö¿²«¿®§ îðïèò

ß¬¬»²¬·±² ·­ ¼®¿©² ¬± ¬¸» °±­­·¾·´·¬§ ¬¸¿¬ ­±³» ±º ¬¸» »´»³»²¬­ ±º ¬¸·­ ¼±½«³»²¬ ³¿§ ¾» ¬¸» ­«¾¶»½¬ ±º 

°¿¬»²¬ ®·¹¸¬­ò ÝÛÒ Å¿²¼ñ±® ÝÛÒÛÔÛÝÃ ­¸¿´´ ²±¬ ¾» ¸»´¼ ®»­°±²­·¾´» º±® ·¼»²¬·º§·²¹ ¿²§ ±® ¿´´ ­«½¸ °¿¬»²¬ 

®·¹¸¬­ò

Ì¸·­ ¼±½«³»²¬ ­«°»®­»¼»­ ÛÒ ïððîèóïæîððéõßïæîððçò

Ì¸·­ ¼±½«³»²¬ ¸¿­ ¾»»² °®»°¿®»¼ «²¼»® ¿ ³¿²¼¿¬» ¹·ª»² ¬± ÝÛÒ ¾§ ¬¸» Û«®±°»¿² Ý±³³·­­·±² ¿²¼ ¬¸» 

Û«®±°»¿² Ú®»» Ì®¿¼» ß­­±½·¿¬·±²ô ¿²¼ ­«°°±®¬­ »­­»²¬·¿´ ®»¯«·®»³»²¬­ ±º Ü·®»½¬·ª» îðïìñêèñÛËò

Ú±® ®»´¿¬·±²­¸·° ©·¬¸ Ü·®»½¬·ª» îðïìñêèñÛËô ­»» ·²º±®³¿¬·ª» ß²²»¨ Æßô ©¸·½¸ ·­ ¿² ·²¬»¹®¿´ °¿®¬ ±º ¬¸·­ 

¼±½«³»²¬ò

ß ´·­¬ ±º ½¸¿²¹»­ ¾»¬©»»² ¬¸·­ ¼±½«³»²¬ ¿²¼ ¬¸» °®»ª·±«­ ª»®­·±² ½¿² ¾» º±«²¼ ·² ß²²»¨ ßò

ÛÒ ïððîèô Flat products made of steels for pressure purposes ·­ ¿ ­»®·»­ ±º ­¬¿²¼¿®¼­ ¬¸¿¬ ½±²­·­¬­ ±º ¬¸» 

º±´´±©·²¹ °¿®¬­æ

— Part 1: General requirements

— Part 2: Non-alloy and alloy steels with specified elevated temperature properties

— Part 3: Weldable fine grain steels, normalized

— Part 4: Nickel alloy steels with  specified low temperature properties

— Part 5: Weldable fine grain steels, thermomechanically rolled

— Part 6: Weldable fine grain steels, quenched and tempered

— Part 7: Stainless steels

ß½½±®¼·²¹ ¬± ¬¸» ÝÛÒóÝÛÒÛÔÛÝ ×²¬»®²¿´ Î»¹«´¿¬·±²­ô ¬¸» ²¿¬·±²¿´ ­¬¿²¼¿®¼­ ±®¹¿²·¦¿¬·±²­ ±º ¬¸» 

º±´´±©·²¹ ½±«²¬®·»­ ¿®» ¾±«²¼ ¬± ·³°´»³»²¬ ¬¸·­ Û«®±°»¿² Í¬¿²¼¿®¼æ ß«­¬®·¿ô Þ»´¹·«³ô Þ«´¹¿®·¿ô 

Ý®±¿¬·¿ô Ý§°®«­ô Ý¦»½¸ Î»°«¾´·½ô Ü»²³¿®µô Û­¬±²·¿ô Ú·²´¿²¼ô Ú±®³»® Ç«¹±­´¿ª Î»°«¾´·½ ±º Ó¿½»¼±²·¿ô 

Ú®¿²½»ô Ù»®³¿²§ô Ù®»»½»ô Ø«²¹¿®§ô ×½»´¿²¼ô ×®»´¿²¼ô ×¬¿´§ô Ô¿¬ª·¿ô Ô·¬¸«¿²·¿ô Ô«¨»³¾±«®¹ô Ó¿´¬¿ô 

Ò»¬¸»®´¿²¼­ô Ò±®©¿§ô Ð±´¿²¼ô Ð±®¬«¹¿´ô Î±³¿²·¿ô Í»®¾·¿ô Í´±ª¿µ·¿ô Í´±ª»²·¿ô Í°¿·²ô Í©»¼»²ô Í©·¬¦»®´¿²¼ô 

Ì«®µ»§ ¿²¼ ¬¸» Ë²·¬»¼ Õ·²¹¼±³ò
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1 Scope

Ì¸·­ Û«®±°»¿² Í¬¿²¼¿®¼ ­°»½·º·»­ ¹»²»®¿´ ¬»½¸²·½¿´ ¼»´·ª»®§ ½±²¼·¬·±²­ º±® º´¿¬ °®±¼«½¬­ º±® ¬¸» 

½±²­¬®«½¬·±² ±º °®»­­«®» »¯«·°³»²¬ò

Ì¸» ¹»²»®¿´ ¬»½¸²·½¿´ ¼»´·ª»®§ ½±²¼·¬·±²­ ·² ÛÒ ïððîï ¿´­± ¿°°´§ò

ÒÑÌÛ Ñ²½» ¬¸·­ Û«®±°»¿² Í¬¿²¼¿®¼ ·­ °«¾´·­¸»¼ ·² ¬¸» ÛË Ñºº·½·¿´ Ö±«®²¿´ øÑÖÛË÷ «²¼»® Ü·®»½¬·ª» 

îðïìñêèñÛËô °®»­«³°¬·±² ±º ½±²º±®³·¬§ ¬± ¬¸» Û­­»²¬·¿´ Í¿º»¬§ Î»¯«·®»³»²¬­ øÛÍÎ­÷ ±º Ü·®»½¬·ª» îðïìñêèñÛË ·­ 

´·³·¬»¼ ¬± ¬»½¸²·½¿´ ¼¿¬¿ ±º ³¿¬»®·¿´­ ·² ¬¸·­ Û«®±°»¿² Í¬¿²¼¿®¼ øÐ¿®¬ ï ¿²¼ ¬¸» ±¬¸»® ®»´»ª¿²¬ °¿®¬ ±º ¬¸» ­»®·»­÷ 
¿²¼ ¼±»­ ²±¬ °®»­«³» ¿¼»¯«¿½§ ±º ¬¸» ³¿¬»®·¿´ ¬± ¿ ­°»½·º·½ ·¬»³ ±º »¯«·°³»²¬ò Ý±²­»¯«»²¬´§ô ¬¸» ¿­­»­­³»²¬ ±º 

¬¸» ¬»½¸²·½¿´ ¼¿¬¿ ­¬¿¬»¼ ·² ¬¸·­ ³¿¬»®·¿´ ­¬¿²¼¿®¼ ¿¹¿·²­¬ ¬¸» ¼»­·¹² ®»¯«·®»³»²¬­ ±º ¬¸·­ ­°»½·º·½ ·¬»³ ±º 

»¯«·°³»²¬ ¬± ª»®·º§ ¬¸¿¬ ¬¸» ÛÍÎ­ ±º Ü·®»½¬·ª» îðïìñêèñÛË ¿®» ­¿¬·­º·»¼ô ²»»¼­ ¬± ¾» ¼±²»ò

2 Normative references

Ì¸» º±´´±©·²¹ ¼±½«³»²¬­ô ·² ©¸±´» ±® ·² °¿®¬ô ¿®» ²±®³¿¬·ª»´§ ®»º»®»²½»¼ ·² ¬¸·­ ¼±½«³»²¬ ¿²¼ ¿®» 

·²¼·­°»²­¿¾´» º±® ·¬­ ¿°°´·½¿¬·±²ò Ú±® ¼¿¬»¼ ®»º»®»²½»­ô ±²´§ ¬¸» »¼·¬·±² ½·¬»¼ ¿°°´·»­ò Ú±® «²¼¿¬»¼ 

®»º»®»²½»­ô ¬¸» ´¿¬»­¬ »¼·¬·±² ±º ¬¸» ®»º»®»²½»¼ ¼±½«³»²¬ ø·²½´«¼·²¹ ¿²§ ¿³»²¼³»²¬­÷ ¿°°´·»­ò

ÛÒ éêìóëæîðïìô

compliance with the material specification

ÛÒ ïððîðæîðððô Definition and classification of grades of steel

ÛÒ ïððîïæîððêô General technical delivery conditions for steel products

ÛÒ ïððîèóîæîðïéô -alloy and alloy steels 
with specified elevated temperature properties

ÛÒ ïððîèóíæîðïéô Flat products made of steels for pressure purpos
normalized

ÛÒ ïððîèóìæîðïéô

specified low temperature properties

ÛÒ ïððîèóëæîðïéô Flat products made of steels for pressure purpo
thermomechanically rolled

ÛÒ ïððîèóêæîðïéô

quenched and tempered

ÛÒ ïððîèóéæîðïêô Flat products made of steels for pressure p

ÛÒ ïððîçæîðïðô Hot-

ÛÒ ïððìèæïççêô

ÛÒ ïððëïæîðïðô Continuously hot-rolled strip and plate/sheet cut from wide strip of non-alloy and alloy 

ÛÒ ïððéçæîððéô Definitions of steel products

ÛÒ ïððèèóïæîðïìô
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ÛÒ ïðïêðæïçççô Ultrasonic testing of steel flat product of thickness equal or greater than 6 mm (reflection 
method)

ÛÒ ïðïêíóîæîððìô Delivery requirements for surface condition of hot-rolled steel plates, wide flats and 

ÛÒ ïðïêìæîððìô Steel products with improved deformation properties perpendicular to the surface of the 

ÛÒ ïðïêèæîððìô Steel products 

ÛÒ ïðîðìæîððìô Metallic products 

ÛÒ ïðíðéæîððïô Non-destructive testing Ultrasonic testing of austenitic and austenitic-ferritic stainless 
steels flat products of thickness equal to or greater than 6 mm (reflection method)

ÛÒ ×ÍÑ ïìèóïæîðïêô Metallic mater -
1:2016)

ÛÒ ×ÍÑ íééæîðïíô

-06-01)

ÛÒ ×ÍÑ îëêêóïæïçççô

2566-

ÛÒ ×ÍÑ îëêêóîæïçççô -

ÛÒ ×ÍÑ íêëïóîæïççèô Determination of resistance to i
Ferritic, austenitic and ferritic-

-

ÛÒ ×ÍÑ êèçîóïæîðïêô 1: Method of test at ambient 
-1:2016)

ÛÒ ×ÍÑ êèçîóîæîðïïô

-2:2011)

ÛÒ ×ÍÑ çìììóîæîðïðô Continuously hot-
-2:2009)

ÛÒ ×ÍÑ çììëóïæîðïðô Continuously cold-
-1:2009)

ÛÒ ×ÍÑ çììëóîæîðïðô Continuously cold-
-2:2009)

ÛÒ ×ÍÑ ïìîèìæîððîô

4:1996)

ÛÒ ×ÍÑ ïèîèêæîðïðô Hot- es on dimensions and shape 
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×ÍÑ çìììóïæîððçô Continuously hot-rolled stainless steel 1: 
Narrow strip and cut lengths

ÝÛÒñÌÎ ïðîêïô

3 Terms and definitions

Ú±® ¬¸» °«®°±­»­ ±º ¬¸·­ ¼±½«³»²¬ô ¬¸» ¬»®³­ ¿²¼ ¼»º·²·¬·±²­ ¹·ª»² ·² ÛÒ ïððîðæîðððô ÛÒ ïððéçæîððé

¿²¼ ¬¸» º±´´±©·²¹ ¿°°´§ò

3.1
annealing
¸»¿¬ ¬®»¿¬³»²¬ ½±²­·­¬·²¹ ±º ¸»¿¬·²¹ ¿²¼ ­±¿µ·²¹ ¿¬ ¿ ­«·¬¿¾´» ¬»³°»®¿¬«®»ô º±´´±©»¼ ¾§ ½±±´·²¹ «²¼»® 

½±²¼·¬·±²­ ­«½¸ ¬¸¿¬ô ¿º¬»® ®»¬«®² ¬± ¿³¾·»²¬ ¬»³°»®¿¬«®»ô ¬¸» ³»¬¿´ ©·´´ ¾» ·² ¿ ­¬®«½¬«®¿´ ­¬¿¬» ½´±­»® 

¬± ¬¸¿¬ ±º »¯«·´·¾®·«³

Ò±¬» ï ¬± »²¬®§æ ×² Û²¹´·­¸ ¬¸» ¬»®³ �¾±¨ ¿²²»¿´·²¹� ·­ «­»¼ ©¸»² ¬¸» ¿²²»¿´·²¹ ·­ ½¿®®·»¼ ±«¬ ·² ¿ ­»¿´»¼ 

½±²¼·¬·±² ¬± ³·²·³·¦» ±¨·¼¿¬·±²ò

3.2
normalizing
¸»¿¬ ¬®»¿¬³»²¬ ½±²­·­¬·²¹ ±º ¿«­¬»²·¬·¦·²¹ º±´´±©»¼ ¾§ ¿·® ½±±´·²¹

3.3
normalizing rolling
®±´´·²¹ °®±½»­­ ·² ©¸·½¸ ¬¸» º·²¿´ ¼»º±®³¿¬·±² °®±½»­­ ·­ ½¿®®·»¼ ±«¬ ·² ¿ ½»®¬¿·² ¬»³°»®¿¬«®» ®¿²¹» 

´»¿¼·²¹ ¬± ¿ ³¿¬»®·¿´ ½±²¼·¬·±² »¯«·ª¿´»²¬ ¬± ¬¸¿¬ ±¾¬¿·²»¼ ¿º¬»® ²±®³¿´·¦·²¹ ­± ¬¸¿¬ ¬¸» ­°»½·º·»¼ 

³»½¸¿²·½¿´ °®±°»®¬·»­ ¿®» ­¬·´´ ³»¬ »ª»² ¿º¬»® ­«¾­»¯«»²¬ ²±®³¿´·¦·²¹

3.4
thermomechanical rolling
º±®³·²¹ °®±½»­­ ·² ©¸·½¸ ¬¸» º·²¿´ ¼»º±®³¿¬·±² ¬¿µ»­ °´¿½» ©·¬¸·² ¿ ½»®¬¿·² ®¿²¹» ±º ¬»³°»®¿¬«®»­ 

´»¿¼·²¹ ¬± ¿ ³¿¬»®·¿´ ½±²¼·¬·±² ¸¿ª·²¹ ½»®¬¿·² °®±°»®¬·»­ ©¸·½¸ ½¿²²±¬ ¾» ±¾¬¿·²»¼ ±® °®»­»®ª»¼ ¾§ ¿ 

­·²¹´» ¸»¿¬ ¬®»¿¬³»²¬

Ò±¬» ï ¬± »²¬®§æ Ì¸»®³±³»½¸¿²·½¿´ ®±´´·²¹ ø­§³¾±´ Ó÷ ³¿§ ·²½´«¼» °®±½»­­»­ ±º ·²½®»¿­»¼ ½±±´·²¹ ®¿¬»­ ©·¬¸ ±® 

©·¬¸±«¬ ¬»³°»®·²¹ ·²½´«¼·²¹ ­»´ºó¬»³°»®·²¹ ¾«¬ »¨½´«¼·²¹ ¼»º·²·¬·ª»´§ ¼·®»½¬ ¯«»²½¸·²¹ ¿²¼ ¬»³°»®·²¹ò

3.5
quenching
±°»®¿¬·±² ¿º¬»® ¿«­¬»²·¬·¦·²¹ ©¸·½¸ ½±²­·­¬­ ±º ½±±´·²¹ ¿ ©±®µ°·»½» ³±®» ®¿°·¼´§ ¬¸¿² ·² ­¬·´´ ¿·®

Ò±¬» ï ¬± »²¬®§æ Ï«»²½¸·²¹ ·²½´«¼»­ ¼·®»½¬ ¯«»²½¸·²¹ò

3.6
tempering
¸»¿¬ ¬®»¿¬³»²¬ ¿°°´·»¼ ¬± ¿ º»®®±«­ °®±¼«½¬ô ¹»²»®¿´´§ ¿º¬»® ¯«»²½¸·²¹ô ±® ¿²±¬¸»® ¸»¿¬ ¬®»¿¬³»²¬ ¬± 

¾®·²¹ ¬¸» °®±°»®¬·»­ ¬± ¬¸» ®»¯«·®»¼ ´»ª»´ô ¿²¼ ½±²­·­¬·²¹ ±º ¸»¿¬·²¹ ¬± ­°»½·º·½ ¬»³°»®¿¬«®»­ øä ß½ï÷ ¿²¼ 

­±¿µ·²¹ ±²» ±® ³±®» ¬·³»­ô º±´´±©»¼ ¾§ ½±±´·²¹ ¿¬ ¿² ¿°°®±°®·¿¬» ®¿¬»

BS EN 10028-1:2017

Þ®·¬·­¸ Í¬¿²¼¿®¼­ ×²­¬·¬«¬·±²
Ð®±ª·¼»¼ ¾§ ×ØÍ Ó¿®µ·¬ «²¼»® ´·½»²­» ©·¬¸ ÞÍ× ó Ë²½±²¬®±´´»¼ Ý±°§

Ô·½»²­»»ãÍ¸¿²¹¸¿· ×²­¬·¬«¬» ±º Í¬¿²¼¿®¼·¦¿¬·±² ëçðèçéé
Ò±¬ º±® Î»­¿´»ô îðïéóïïóïì ðèæïðæìç

Ò± ®»°®±¼«½¬·±² ±® ²»¬©±®µ·²¹ °»®³·¬¬»¼ ©·¬¸±«¬ ´·½»²­» º®±³ ×ØÍ
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3.7
purchaser
°»®­±² ±® ±®¹¿²·¦¿¬·±² ¬¸¿¬ ±®¼»®­ °®±¼«½¬­ ·² ¿½½±®¼¿²½» ©·¬¸ ¬¸·­ Û«®±°»¿² Í¬¿²¼¿®¼

Ò±¬» ï ¬± »²¬®§æ Ì¸» °«®½¸¿­»® ·­ ²±¬ ²»½»­­¿®·´§ô ¾«¬ ³¿§ ¾»ô ¿ ³¿²«º¿½¬«®»® ±º °®»­­«®» »¯«·°³»²¬ ·² 

¿½½±®¼¿²½» ©·¬¸ ¬¸» ÛË Ü·®»½¬·ª» ´·­¬»¼ ·² ß²²»¨ Æßò

Ò±¬» î ¬± »²¬®§æ É¸»®» ¿ °«®½¸¿­»® ¸¿­ ®»­°±²­·¾·´·¬·»­ «²¼»® ¬¸·­ ÛË Ü·®»½¬·ª»ô ¬¸·­ Û«®±°»¿² Í¬¿²¼¿®¼ ©·´´ 

°®±ª·¼» ¿ °®»­«³°¬·±² ±º ½±²º±®³·¬§ ©·¬¸ ¬¸» »­­»²¬·¿´ ®»¯«·®»³»²¬­ ±º ¬¸» Ü·®»½¬·ª» ­± ·¼»²¬·º·»¼ ·² ß²²»¨ Æßò

4 Tolerances on dimensions

Ì¸» ¬±´»®¿²½»­ ±² ¼·³»²­·±²­ º±® ¬¸» °®±¼«½¬­ ­¸¿´´ ¾» ¿¹®»»¼ ¿¬ ¬¸» ¬·³» ±º »²¯«·®§ ¿²¼ ±®¼»® ©·¬¸ 

®»º»®»²½» ¬± ¬¸» ¼·³»²­·±²¿´ ­¬¿²¼¿®¼­ ´·­¬»¼ ·² Ì¿¾´» ïò

Table 1 — Product form and valid standards for tolerances on dimensions and shape

Product form
Steels according 

to EN 10028–2:2017
to EN 10028–6:2017

Stainless steels 
according to

EN 10028–7:2016

Ø±¬ ®±´´»¼ °´¿¬»­ ÛÒ ïððîç ¿ ÛÒ ×ÍÑ ïèîèê

Ý±²¬·²«±«­´§ ¸±¬

®±´´»¼ ­¬®·°

É·¼» ­¬®·°ô 

­¸»»¬ñ°´¿¬» ½«¬ º®±³ 

­¬®·° ñ ­´·¬ ­¬®·°

ÛÒ ïððëï ½ ÛÒ ×ÍÑ çìììóî

Ò¿®®±© ­¬®·°ô ½«¬ 

´»²¹¬¸­
ÛÒ ïððìè

ÛÒ ïððìè ±® 

×ÍÑ çìììóï

Ý±²¬·²«±«­´§ ½±´¼ ®±´´»¼ 

­¬®·°

É·¼» ­¬®·°ô 

­¸»»¬ñ°´¿¬» ½«¬ º®±³ 

­¬®·°

� ÛÒ ×ÍÑ çììëóî ¾

Ò¿®®±© ­¬®·°ô ½«¬ 

´»²¹¬¸­
� ÛÒ ×ÍÑ çììëóï

¿ Ë²´»­­ ±¬¸»®©·­» ¿¹®»»¼ ¿¬ ¬¸» ¬·³» ±º »²¯«·®§ ¿²¼ ±®¼»®ô ½´¿­­ Þ ¿­ ­°»½·º·»¼ ·² ÛÒ ïððîç ­¸¿´´ ¿°°´§ ¬± ¬¸» 

¬±´»®¿²½» ±² ¬¸·½µ²»­­ ±º °´¿¬»­ò

¾ ÛÒ ×ÍÑ çììëóî ½±²¬¿·²­ ±°¬·±²­ °®±ª·¼·²¹ ©·¼»® ¼·³»²­·±²¿´ ½¸±·½»ò

½ Ú±® °´¿¬»­ ·² ¬¸·½µ²»­­»­ ¬ í ³³ ½«¬ º®±³ ­¬®·°ô ÛÒ ïððîç ³¿§ ¿´­± ¾» ¿¹®»»¼ò

5 Calculation of mass

ß ¼»²­·¬§ ±º éôèë µ¹ñ¼³í ­¸¿´´ ¾» «­»¼ ¿­ ¬¸» ¾¿­·­ º±® ¬¸» ½¿´½«´¿¬·±² ±º ¬¸» ²±³·²¿´ ³¿­­ º®±³ ¬¸» 

²±³·²¿´ ¼·³»²­·±²­ ±º ¿´´ ­¬»»´­ ±º ÛÒ ïððîèóîæîðïé ¬± ÛÒ ïððîèóêæîðïéò Ý¿´½«´¿¬·±²­ º±® ¼»²­·¬§ ±º 

­¬¿·²´»­­ ­¬»»´­ ­¸¿´´ ¾» ¾¿­»¼ ±² ¼»²­·¬§ ª¿´«»­ ¹·ª»² ·² ÛÒ ïððèèóïæîðïìô ß²²»¨ Ûò

6 Classification and designation

6.1 Classification

6.1.1 Ì¸» ½´¿­­·º·½¿¬·±² ±º ¬¸» ­¬»»´ ¹®¿¼»­ ·² ¿½½±®¼¿²½» ©·¬¸ ÛÒ ïððîð ·­ ¹·ª»² ·² ¬¸» ­°»½·º·½ °¿®¬­ 

±º ÛÒ ïððîèò

BS EN 10028-1:2017

Þ®·¬·­¸ Í¬¿²¼¿®¼­ ×²­¬·¬«¬·±²
Ð®±ª·¼»¼ ¾§ ×ØÍ Ó¿®µ·¬ «²¼»® ´·½»²­» ©·¬¸ ÞÍ× ó Ë²½±²¬®±´´»¼ Ý±°§

Ô·½»²­»»ãÍ¸¿²¹¸¿· ×²­¬·¬«¬» ±º Í¬¿²¼¿®¼·¦¿¬·±² ëçðèçéé
Ò±¬ º±® Î»­¿´»ô îðïéóïïóïì ðèæïðæìç

Ò± ®»°®±¼«½¬·±² ±® ²»¬©±®µ·²¹ °»®³·¬¬»¼ ©·¬¸±«¬ ´·½»²­» º®±³ ×ØÍ
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6.1.2 Í¬»»´­ ½±ª»®»¼ ·² ÛÒ ïððîèóéæîðïê ¿®» ¿¼¼·¬·±²¿´´§ ½´¿­­·º·»¼ ¿½½±®¼·²¹ ¬± ¬¸»·® ­¬®«½¬«®» ·²¬±æ

� º»®®·¬·½ ­¬»»´­å

� ³¿®¬»²­·¬·½ ­¬»»´­å

� ¿«­¬»²·¬·½ ­¬»»´­å

� ¿«­¬»²·¬·½óº»®®·¬·½ ­¬»»´­ò

ÒÑÌÛ Ú±® ³±®» ¼»¬¿·´­ô ­»» ÛÒ ïððèè�ïò

6.2 Designation

Ì¸» ­¬»»´ ¹®¿¼»­ ­°»½·º·»¼ ·² ¬¸» ·²¼·ª·¼«¿´ °¿®¬­ ±º ÛÒ ïððîè ¿®» ¼»­·¹²¿¬»¼ ©·¬¸ ­¬»»´ ²¿³»­ ¿²¼ ­¬»»´ 

²«³¾»®­ò Ì¸» ­¬»»´ ²¿³»­ ¸¿ª» ¾»»² ¿´´±½¿¬»¼ ·² ¿½½±®¼¿²½» ©·¬¸ ÛÒ ïððîéóïò Ì¸» ½±®®»­°±²¼·²¹ ­¬»»´ 

²«³¾»®­ ¸¿ª» ¾»»² ¿´´±½¿¬»¼ ·² ¿½½±®¼¿²½» ©·¬¸ ÛÒ ïððîéóîò

7 Information to be supplied by the purchaser

7.1 Mandatory information

Ì¸» º±´´±©·²¹ ·²º±®³¿¬·±² ­¸¿´´ ¾» ­«°°´·»¼ ¾§ ¬¸» °«®½¸¿­»® ¿¬ ¬¸» ¬·³» ±º »²¯«·®§ ¿²¼ ±®¼»®æ

¿÷ ¯«¿²¬·¬§ ®»¯«·®»¼å

¾÷ ¬§°» ±º º´¿¬ °®±¼«½¬å

½÷ Û«®±°»¿² Í¬¿²¼¿®¼ ­°»½·º§·²¹ ¬¸» ¬±´»®¿²½»­ ±² ¼·³»²­·±²­ô ­¸¿°» ¿²¼ ³¿­­ ø­»» Ý´¿«­»­ ì ¿²¼ ë÷ 

¿²¼ô ·º ¬¸» ®»´»ª¿²¬ Û«®±°»¿² Í¬¿²¼¿®¼ °»®³·¬­ ¬¸» °«®½¸¿­»® ½»®¬¿·² ±°¬·±²­ô »ò¹ò ®»¹¿®¼·²¹ »¼¹» 

º·²·­¸·²¹ ±® ¬±´»®¿²½» ½´¿­­»­ô ­°»½·º·½ ·²º±®³¿¬·±² ±² ¬¸»­» ¿­°»½¬­å

¼÷ ²±³·²¿´ ¼·³»²­·±²­ ±º ¬¸» °®±¼«½¬å

»÷ ²«³¾»® ±º ¬¸» ®»´»ª¿²¬ °¿®¬ ±º ¬¸·­ Û«®±°»¿² Í¬¿²¼¿®¼å

º÷ ­¬»»´ ²¿³» ±® ²«³¾»®å

¹÷ ¼»´·ª»®§ ½±²¼·¬·±²ô ·º ·¬ ¼·ºº»®­ º®±³ ¬¸» «­«¿´ ½±²¼·¬·±² ­°»½·º·»¼ ·² ÛÒ ïððîèóîæîðïéô

ÛÒ ïððîèóíæîðïéô ÛÒ ïððîèóìæîðïéô ÛÒ ïððîèóëæîðïé ±® ÛÒ ïððîèóêæîðïéå º±® ­¬¿·²´»­­ ­¬»»´­ �

¬¸» °®±½»­­ ®±«¬» ­»´»½¬»¼ º®±³ ¬¸» ®»´»ª¿²¬ ¬¿¾´» ±º ÛÒ ïððîèóéæîðïêå

¸÷ ·²­°»½¬·±² ¼±½«³»²¬ ¬± ¾» ·­­«»¼ ø­»» çòïòï÷ò

BS EN 10028-1:2017

Þ®·¬·­¸ Í¬¿²¼¿®¼­ ×²­¬·¬«¬·±²
Ð®±ª·¼»¼ ¾§ ×ØÍ Ó¿®µ·¬ «²¼»® ´·½»²­» ©·¬¸ ÞÍ× ó Ë²½±²¬®±´´»¼ Ý±°§

Ô·½»²­»»ãÍ¸¿²¹¸¿· ×²­¬·¬«¬» ±º Í¬¿²¼¿®¼·¦¿¬·±² ëçðèçéé
Ò±¬ º±® Î»­¿´»ô îðïéóïïóïì ðèæïðæìç

Ò± ®»°®±¼«½¬·±² ±® ²»¬©±®µ·²¹ °»®³·¬¬»¼ ©·¬¸±«¬ ´·½»²­» º®±³ ×ØÍ
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7.2 Options

ß ²«³¾»® ±º ±°¬·±²­ ¿®» ­°»½·º·»¼ ·² ¬¸·­ °¿®¬ ±º ÛÒ ïððîè ¿²¼ ´·­¬»¼ ¾»´±©ò ×º ¬¸» °«®½¸¿­»® ¼±»­ ²±¬ 

·²¼·½¿¬» ¿ ©·­¸ ¬± ·³°´»³»²¬ ¿²§ ±º ¬¸»­» ±°¬·±²­ ¿¬ ¬¸» ¬·³» ±º »²¯«·®§ ¿²¼ ±®¼»®ô ¬¸» °®±¼«½¬­ ­¸¿´´ ¾» 

­«°°´·»¼ ·² ¿½½±®¼¿²½» ©·¬¸ ¬¸» ¾¿­·½ ­°»½·º·½¿¬·±² ø­»» éòï÷ò

ï÷ ¼»ª·¿¬·²¹ ¼·³»²­·±²¿´ ¬±´»®¿²½»­ ­¬¿²¼¿®¼ ±® ½´¿­­ ±® ±°¬·±² ¹·ª»² ·² ¬¸» ¼·³»²­·±²¿´ ¬±´»®¿²½» 

­¬¿²¼¿®¼ ø­»» Ý´¿«­» ì÷å

î÷ ­°»½·º·½¿¬·±² ±º ¬¸» ­¬»»´³¿µ·²¹ °®±½»­­ ø­»» èòïòï÷å

í÷ ­°»½·º·½¿¬·±² ±º ­°»½·¿´ ½´¿­­»­ º±® ¬¸» ®»¼«½¬·±² ±º ¿®»¿ ø­»» èòìòî÷å

ì÷ ª»®·º·½¿¬·±² ±º ·²¬»®²¿´ ­±«²¼²»­­ ø­»» èòê÷å

ë÷ ±²» ±® ­»ª»®¿´ ±º ¬¸» ±°¬·±²¿´ ¬»­¬­ ø­»» Ì¿¾´» î÷å

ê÷ ¼»ª·¿¬·²¹ º®»¯«»²½§ ±º ¬»­¬·²¹ ø­»» ïðòïòï ¿²¼ ïðòïòí÷å

é÷ ¼»ª·¿¬·²¹ ¼»´·ª»®§ ½±²¼·¬·±² ø­»» ïðòîòïòí÷å

è÷ «­» ±º ´±²¹·¬«¼·²¿´ ¬»­¬ °·»½»­ º±® ¬¸» ·³°¿½¬ ¬»­¬ ø­»» ïðòîòîòí÷å

ç÷ ­°»½·º·½¿¬·±² ±º ¿² ¿²¿´§¬·½¿´ ³»¬¸±¼ ø­»» ïïòï÷å

ïð÷ ¬»³°»®¿¬«®» ±º ¬¸» ¬»²­·´» ¬»­¬ ¿¬ »´»ª¿¬»¼ ¬»³°»®¿¬«®» ø­»» ïïòí÷å

ïï÷ ¼»ª·¿¬·²¹ ¬»­¬·²¹ ¬»³°»®¿¬«®» º±® ¬¸» ·³°¿½¬ ¬»­¬ ø­»» ïïòì÷å

ïî÷ ³¿®µ·²¹ ³»¬¸±¼ ø­»» ïîòï÷å

ïí÷ ­°»½·¿´ ³¿®µ·²¹ ø­»» ïîòî ¿²¼ ïîòí÷ò

7.3 Examples of ordering

Û¨¿³°´»­ ±º ±®¼»®·²¹ ¿®» ¹·ª»² ·² ¬¸» ®»´»ª¿²¬ Ð¿®¬ îô íô ìô ëô ê ±® é ±º ¬¸·­ Û«®±°»¿² Í¬¿²¼¿®¼ò

8 Requirements

8.1 Steelmaking process

8.1.1 Ë²´»­­ ¿ ­°»½·¿´ ­¬»»´³¿µ·²¹ °®±½»­­ ¸¿­ ¾»»² ¿¹®»»¼ ¿¬ ¬¸» ¬·³» ±º »²¯«·®§ ¿²¼ ±®¼»®ô ¬¸» 

­¬»»´³¿µ·²¹ °®±½»­­ ­¸¿´´ ¾» ´»º¬ ¿¬ ¬¸» ¼·­½®»¬·±² ±º ¬¸» ³¿²«º¿½¬«®»®ò

8.1.2 Í¬»»´­ ±¬¸»® ¬¸¿² ­¬¿·²´»­­ ­¬»»´­ ­¸¿´´ ¾» º«´´§ µ·´´»¼ò

8.2 Delivery condition

Í»» ¬¸» ·²¼·ª·¼«¿´ °¿®¬­ ±º ÛÒ ïððîè ø­»» ¿´­± íòï ¬± íòê÷ò

8.3 Chemical composition

8.3.1 Cast analysis

Ì¸» ½¿­¬ ¿²¿´§­·­ ®»°±®¬»¼ ¾§ ¬¸» ­¬»»´ °®±¼«½»® ­¸¿´´ ½±³°´§ ©·¬¸ ¬¸» ®»¯«·®»³»²¬­ ±º ¬¸» ·²¼·ª·¼«¿´ 

°¿®¬­ ±º ÛÒ ïððîèò

BS EN 10028-1:2017

Þ®·¬·­¸ Í¬¿²¼¿®¼­ ×²­¬·¬«¬·±²
Ð®±ª·¼»¼ ¾§ ×ØÍ Ó¿®µ·¬ «²¼»® ´·½»²­» ©·¬¸ ÞÍ× ó Ë²½±²¬®±´´»¼ Ý±°§

Ô·½»²­»»ãÍ¸¿²¹¸¿· ×²­¬·¬«¬» ±º Í¬¿²¼¿®¼·¦¿¬·±² ëçðèçéé
Ò±¬ º±® Î»­¿´»ô îðïéóïïóïì ðèæïðæìç

Ò± ®»°®±¼«½¬·±² ±® ²»¬©±®µ·²¹ °»®³·¬¬»¼ ©·¬¸±«¬ ´·½»²­» º®±³ ×ØÍ
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8.3.2 Product analysis

Ì¸» °»®³·­­·¾´» °®±¼«½¬ ¿²¿´§­·­ ¬±´»®¿²½»­ ±² ¬¸» ´·³·¬·²¹ ª¿´«»­ ¹·ª»² º±® ¬¸» ½¿­¬ ¿²¿´§­·­ ¿®» 

­°»½·º·»¼ ·² ¬¸» ·²¼·ª·¼«¿´ °¿®¬­ ±º ÛÒ ïððîèò

8.4 Mechanical properties

8.4.1 Ì¸» ª¿´«»­ ¹·ª»² ·² ¬¸» ·²¼·ª·¼«¿´ °¿®¬­ ±º ÛÒ ïððîè ¿°°´§ º±® ¬»­¬ °·»½»­ ¬¿µ»² ¿²¼ °®»°¿®»¼ ·² 

¿½½±®¼¿²½» ©·¬¸ ïðòîòîò Ì¸» ª¿´«»­ ®»´¿¬» ¬± ¬¸» ²±³·²¿´ ¬¸·½µ²»­­ ø¬¸·½µ²»­­ ±² ±®¼»®·²¹÷ ±º ¬¸»

°®±¼«½¬­ ¿²¼ ¿°°´§ ¬± ¬¸» «­«¿´ ¼»´·ª»®§ ½±²¼·¬·±²­ ø­»» ¬¸» ­°»½·º·½ °¿®¬­ ±º ÛÒ ïððîè÷ò

Ì¸» ³·²·³«³ ·³°¿½¬ »²»®¹§ ª¿´«»­ ­°»½·º·»¼ ·² ¬¸» ®»´»ª¿²¬ °¿®¬­ ±º ÛÒ ïððîè ¿°°´§ô »ª»² ·º ¬¸»§ ¿®» 

²±¬ ¬± ¾» ª»®·º·»¼ ·² ¬¸» ½¿­» ±º ²±³·²¿´ ¬¸·½µ²»­­»­ ä ê ³³ ø­»» ïðòîòîòí÷ò

8.4.2 Ú±® °®±¼«½¬­ ø»¨½»°¬ °®±¼«½¬­ ³¿¼» ±º ­¬¿·²´»­­ ­¬»»´­÷ô ·¬ ³¿§ ¾» ¿¹®»»¼ ¿¬ ¬¸» ¬·³» ±º »²¯«·®§ 

¿²¼ ±®¼»® ¬± ³»»¬ ¬¸» ®»¯«·®»³»²¬­ ±º ±²» ±º ¬¸» ¯«¿´·¬§ ½´¿­­»­ Æïëô Æîëô ±® Æíë ¿­ ­°»½·º·»¼ ·² 

ÛÒ ïðïêì ½¸¿®¿½¬»®·¦»¼ ¾§ ³·²·³«³ ª¿´«»­ º±® ¬¸» ®»¼«½¬·±² ±º ¿®»¿ °»®°»²¼·½«´¿® ¬± ¬¸» °®±¼«½¬ 

­«®º¿½»ò

8.5 Surface condition

Ú±® °´¿¬»­ô ¬¸» ®»¯«·®»³»²¬­ ±º ­«®º¿½» ¯«¿´·¬§ ¿­ ­°»½·º·»¼ ·² ÛÒ ïðïêíóîæîððì ­¸¿´´ ¿°°´§ ¿­ º±´´±©­æ

¿÷ ½´¿­­ Þî º±® °´¿¬»­ ·² ¿½½±®¼¿²½» ©·¬¸ ÛÒ ïððîèóîæîðïé ¬± ÛÒ ïððîèóêæîðïéå

¾÷ ½´¿­­ Þí º±® °´¿¬»­ ·² ¿½½±®¼¿²½» ©·¬¸ ÛÒ ïððîèóéæîðïêò

Ú±® ­¬®·°­æ

Ì¸» ­«®º¿½» ½±²¼·¬·±² ­¸±«´¼ ²±¬ ·³°¿·® ¿² ¿°°´·½¿¬·±² ¿°°®±°®·¿¬» ¬± ¬¸» ­¬»»´ ¹®¿¼» ·º ¿¼»¯«¿¬» 

°®±½»­­·²¹ ±º ¬¸» ­¬®·° ·­ ¿°°´·»¼ò

8.6 Internal soundness

É¸»®» ¿°°®±°®·¿¬»ô ®»¯«·®»³»²¬­ ¬±¹»¬¸»® ©·¬¸ ¬¸» ½±²¼·¬·±²­ º±® ¬¸»·® ª»®·º·½¿¬·±² ³¿§ ¾» ¿¹®»»¼ ¿¬ 

¬¸» ¬·³» ±º »²¯«·®§ ¿²¼ ±®¼»® ø­»» Ì¿¾´» î ¿²¼ ïïòëòí÷ò

9 Inspection

9.1 Types of inspection and inspection documents

9.1.1 Ì¸» ½±³°´·¿²½» ©·¬¸ ¬¸» ®»¯«·®»³»²¬­ ±º ¬¸» ±®¼»® ­¸¿´´ ¾» ½¸»½µ»¼ º±® °®±¼«½¬­ ·² ¿½½±®¼¿²½» 

©·¬¸ ¬¸·­ Û«®±°»¿² Í¬¿²¼¿®¼ ¾§ ­°»½·º·½ ·²­°»½¬·±²ò

Ì¸» °«®½¸¿­»® ­¸¿´´ ­°»½·º§ ¬¸» ®»¯«·®»¼ ¬§°» ±º ·²­°»½¬·±² ¼±½«³»²¬ øíòï ±® íòî÷ ·² ¿½½±®¼¿²½» ©·¬¸ 

ÛÒ ïðîðìò

×º ¿² ·²­°»½¬·±² ¼±½«³»²¬ íòï ·­ ­°»½·º·»¼ô ¬¸» ³¿²«º¿½¬«®»® ­¸¿´´ ±°»®¿¬» ¿ ¯«¿´·¬§ ¿­­«®¿²½» ­§­¬»³ô 

½»®¬·º·»¼ ¾§ ¿ ½±³°»¬»²¬ Þ±¼§ »­¬¿¾´·­¸»¼ ©·¬¸·² ¬¸» Û«®±°»¿² Ë²·±² ¿²¼ ¸¿ª·²¹ «²¼»®¹±²» ¿ ­°»½·º·½ 

¿­­»­­³»²¬ º±® ³¿¬»®·¿´­ ·² ¿½½±®¼¿²½» ©·¬¸ ÛÒ éêìóëò

ÒÑÌÛ Í»» Ü·®»½¬·ª» îðïìñêèñÛËô ß²²»¨ ×ô ­»½¬·±² ìòíô ¬¸·®¼ °¿®¿¹®¿°¸ ¿²¼ º±® º«®¬¸»® ·²º±®³¿¬·±² ¬¸» 

Ù«·¼»´·²»­ ±º ¬¸» ÛË Ý±³³·­­·±² ¿²¼ ¬¸» Ó»³¾»® Í¬¿¬»­ º±® ·¬­ ·²¬»®°®»¬¿¬·±² ø­»» »ò¹ò Ù«·¼»´·²»­ Ùóðî ¿²¼ Ùóïê÷ò

×º ¿² ·²­°»½¬·±² ½»®¬·º·½¿¬» íòî ·­ ­°»½·º·»¼ô ¬¸» °«®½¸¿­»® ­¸¿´´ ²±¬·º§ ¬¸» ³¿²«º¿½¬«®»® ±º ¬¸» ²¿³» ¿²¼

¿¼¼®»­­ ±º ¬¸» ±®¹¿²·¦¿¬·±² ±® °»®­±² ©¸± ·­ ¬± ½¿®®§ ±«¬ ¬¸» ·²­°»½¬·±²ò
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9.1.2 Ì¸» ·²­°»½¬·±² ¼±½«³»²¬ ­¸¿´´ ·²½´«¼»ô ·² ¿½½±®¼¿²½» ©·¬¸ ÛÒ ïðïêèô ¬¸» º±´´±©·²¹ ½±¼»­ 

¿²¼ñ±® ·²º±®³¿¬·±²æ

ß ½±³³»®½·¿´ ¬®¿²­¿½¬·±²­ ¿²¼ °¿®¬·»­ ·²ª±´ª»¼å

Þ ¼»­½®·°¬·±² ±º °®±¼«½¬­ ¬± ©¸·½¸ ¬¸» ·²­°»½¬·±² ½»®¬·º·½¿¬» ¿°°´·»­ ø·²½´«¼·²¹ ¬»³°»®·²¹ 

¬»³°»®¿¬«®» ·² ¬¸» ½¿­» ±º ¯«»²½¸»¼ ¿²¼ ¬»³°»®»¼ ±® ¬»³°»®»¼ °®±¼«½¬­÷å

Ýðí ¬»­¬ ¬»³°»®¿¬«®»å

ÝïðóÝîç ¬»²­·´» ¬»­¬ ¿¬ ®±±³ ¬»³°»®¿¬«®» ø·²½´«¼·²¹ô ·º ¿°°´·½¿¾´»ô ¬¸» ¬»­¬ °»®°»²¼·½«´¿® ¬± ¬¸» 

°®±¼«½¬ ­«®º¿½»÷ ¿²¼ô ·º ¿°°´·½¿¾´»ô ¿¬ »´»ª¿¬»¼ ¬»³°»®¿¬«®»­å

ÝìðóÝìí ·³°¿½¬ ¬»­¬ô ·º ¿°°´·½¿¾´»å

Ýéð ­¬»»´³¿µ·²¹ °®±½»­­ô ·º ¿°°´·½¿¾´»å

ÝéïóÝçî ½¿­¬ ¿²¿´§­·­ ¿²¼ô ·º ¿°°´·½¿¾´»ô °®±¼«½¬ ¿²¿´§­·­å

Üðï ³¿®µ·²¹ô ¼·³»²­·±²¿´ ¿²¼ ª·­«¿´ ·²­°»½¬·±²å

ÜðîóÜëð ²±²ó¼»­¬®«½¬·ª» ¬»­¬­ô ·º ¿°°´·½¿¾´»å

ÜëïóÜçç ª»®·º·½¿¬·±² ±º ¬¸» ®»­·­¬¿²½» ¬± ·²¬»®¹®¿²«´¿® ½±®®±­·±²ô ·º ¿°°´·½¿¾´»å

Æ ª¿´·¼¿¬·±²ò

9.2 Tests to be carried out

Ì¸» ³¿²¼¿¬±®§ ¿²¼ ±°¬·±²¿´ ¬»­¬­ ¬± ¾» ½¿®®·»¼ ±«¬ ¿²¼ ¬¸» »¨¬»²¬ ±º ¬»­¬·²¹ ¿®» ­°»½·º·»¼ ·² Ì¿¾´» îò
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Table 2 — Summary of tests and extent of testing

Type of inspection 
and test Extent of testing Refer to

Ó¿²¼¿¬±®§

¬»­¬­
Ý¿­¬ ¿²¿´§­·­ ï °»® ½¿­¬

èòíòï ¿²¼ 

ïðòîòïòï

Ì»²­·´» ¬»­¬ ¿¬ ®±±³ 

¬»³°»®¿¬«®»

º±® ­¬»»´­ ±º 

ÛÒ ïððîè�îæîðïé ¬± 

ÛÒ ïððîè�êæîðïé

ï °»® ¬»­¬ «²·¬
ïðòïòîô ïðòîòîòî 

¿²¼ ïïòî

º±® ­¬»»´­ ±º 

ÛÒ ïððîè�éæîðïê
¿

×³°¿½¬ ¬»­¬

ø»¨½»°¬ º±® ¿«­¬»²·¬·½ ­¬»»´­ ±º 

ÛÒ ïððîè�éæîðïê÷

ï °»® ¬»­¬ «²·¬
ïðòïòîô ïðòîòîòí 

¿²¼ ïïòì

Ü·³»²­·±²¿´ ·²­°»½¬·±² »¿½¸ °®±¼«½¬ ïïòëòï

Ê·­«¿´ ·²­°»½¬·±² »¿½¸ °®±¼«½¬ ïïòëòî

Ñ°¬·±²¿´

¬»­¬­
Ð®±¼«½¬ ¿²¿´§­·­ ï °»® ½¿­¬

ïðòïòïô ïðòîòï 

¿²¼ ïïòï

Ì»²­·´» ¬»­¬ ¿¬ 

»´»ª¿¬»¼ 

¬»³°»®¿¬«®» º±® 

ª»®·º·½¿¬·±² ±º R°ðôî

º±® ­¬»»´­ ±º 

ÛÒ ïððîè�îæîðïéô

ÛÒ ïððîè�íæîðïé ¿²¼ 

ÛÒ ïððîè�êæîðïé

ï °»® ½¿­¬
ïðòïòíô ïðòîòîòî 

¿²¼ ïïòí

º±® ­¬»»´­ ±º 

ÛÒ ïððîè�éæîðïê

ø»¨½»°¬ ¿«­¬»²·¬·½ ­¬»»´­÷

¿

Ì»²­·´» ¬»­¬ º±® ø­·³«´¬¿²»±«­÷ ª»®·º·½¿¬·±² ±º 

±²»ô ¿´´ô ±® ¿²§ ½±³¾·²¿¬·±² ±º ¬¸» ª¿´«»­ ±º R°ðôîô

R°ïôð ¿²¼ R³ ¿¬ »´»ª¿¬»¼ ¬»³°»®¿¬«®» º±® 

¿«­¬»²·¬·½ ­¬»»´­ ±º ÛÒ ïððîè�éæîðïê

¿
ïðòïòíô ïðòîòîòî 

¿²¼ ïïòí

Ì»²­·´» ¬»­¬ °»®°»²¼·½«´¿® ¬± ¬¸» °®±¼«½¬ 

­«®º¿½» º±® ª»®·º·½¿¬·±² ±º ½±®®»­°±²¼·²¹ 

³·²·³«³ ®»¼«½¬·±² ±º ¿®»¿

ø»¨½»°¬ º±® ­¬»»´­ ±º ÛÒ ïððîè�éæîðïê÷

·² ¿½½±®¼¿²½» 

©·¬¸ ÛÒ ïðïêì

èòìòî ¿²¼ 

ïðòîòïòî

×³°¿½¬ ¬»­¬ º±® ¿«­¬»²·¬·½ ­¬»»´­ ±º 

ÛÒ ïððîè�éæîðïê ¿¬ îð pÝ
¿

ïðòîòîòí ¿²¼ 

ïïòì

×³°¿½¬ ¬»­¬ º±® ­¬»»´­ ±º ÛÒ ïððîè�éæîðïê

ø»¨½»°¬ º»®®·¬·½ ­¬»»´­÷ ¿¬ ´±© ¬»³°»®¿¬«®»
¿

ïðòïòîô ïðòîòîòí 

¿²¼ ïïòì

Ë´¬®¿­±²·½ ¬»­¬ º±® ª»®·º·½¿¬·±² ±º ·²¬»®²¿´ 

­±«²¼²»­­
»¿½¸ °®±¼«½¬ èòê ¿²¼ ïïòëòí

Ì»­¬ º±® ®»­·­¬¿²½» ¬± ·²¬»®¹®¿²«´¿® ½±®®±­·±² 

º±® ­¬»»´­ ±º ÛÒ ïððîè�éæîðïê
¿ ïïòëòì

Ûª¿´«¿¬·±² ±º ®»­·­¬¿²½» ¬± ¸§¼®±¹»² ·²¼«½»¼ 

½®¿½µ·²¹
¾ ïïòëòê

Í¬»° ½±±´·²¹ ¬»­¬ ï °»® ½¿­¬ ïïòëòé

¿ Í»» ÛÒ ïððîè�éæîðïêò
¾ Í»» ÛÒ ïððîè�îæîðïé ¿²¼ ÛÒ ïððîè�íæîðïéò Ì¸» »¨¬»²¬ ±º ¬»­¬·²¹ ­¸¿´´ ¾» ¿¹®»»¼ ¿¬ ¬¸» ¬·³» ±º »²¯«·®§ ¿²¼ 

±®¼»®ò
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9.3 Retests, sorting and reprocessing

Ú±® ®»¬»­¬­ô ­±®¬·²¹ ¿²¼ ®»°®±½»­­·²¹ ¬¸» ®»¯«·®»³»²¬­ ±º ÛÒ ïððîï ­¸¿´´ ¿°°´§ò

10 Sampling

10.1 Frequency of testing

10.1.1 Ú±® ¬¸» °®±¼«½¬ ¿²¿´§­·­ô «²´»­­ ±¬¸»®©·­» ¿¹®»»¼ô ±²» ¬»­¬ °·»½» °»® ½¿­¬ ­¸¿´´ ¾» ¬¿µ»² º±® 

¼»¬»®³·²·²¹ ¬¸» »´»³»²¬­ ·²¼·½¿¬»¼ ©·¬¸ ²«³»®·½¿´ ª¿´«»­ º±® ¬¸» °¿®¬·½«´¿® ­¬»»´ ¹®¿¼» ·² ¬¸» ®»´»ª¿²¬ 

¬¿¾´»­ ±º ¬¸» ­°»½·º·½ °¿®¬­ ±º ÛÒ ïððîèò

Ú±® ¬¸» ¬»­¬ «²·¬ º±® ¬¸» ±¬¸»® ¬»­¬­ º±® °®±¼«½¬­ ·² ¿½½±®¼¿²½» ©·¬¸ ÛÒ ïððîèóîæîðïé ¬± 

ÛÒ ïððîèóêæîðïéô ¬¸» ®»¯«·®»³»²¬­ ±º ïðòïòîô ïðòïòí ¿²¼ Ì¿¾´» î ¿°°´§ò

Ú±® ­¬¿·²´»­­ ­¬»»´­ô ­»» ÛÒ ïððîèóéæîðïêò

10.1.2 Ì¸» ¬»­¬ «²·¬ º±® ¬¸» ¬»²­·´» ¬»­¬ ¿¬ ®±±³ ¬»³°»®¿¬«®» ¿²¼ ¬¸» ·³°¿½¬ ¬»­¬ ­¸¿´´ ¾» ¿­ º±´´±©­æ

� º±® ­¬®·° ¿²¼ ­¸»»¬ ½«¬ º®±³ ­¬®·°æ ¬¸» ½±·´å

� º±® ­¸»»¬ ±® °´¿¬»æ ¬¸» ®±´´»¼ °´¿¬»ò

×º ¿ ®±´´»¼ °´¿¬» ±® ¿ ½±·´ ·­ ­°´·¬ «° ·²¬± ­»ª»®¿´ ¸»¿¬ ¬®»¿¬³»²¬ ¾¿¬½¸»­ º±® ´·¯«·¼ ¯«»²½¸·²¹ô ¬¸»² »¿½¸ 

·²¼·ª·¼«¿´ ¸»¿¬ ¬®»¿¬³»²¬ ¾¿¬½¸ ­¸¿´´ ¾» ®»¹¿®¼»¼ ¿­ ¿ ¬»­¬ «²·¬ò Ñ²» ­¿³°´» ­¸¿´´ ¾» ¬¿µ»² º±® °®»°¿®·²¹ 

¬¸» ¬»­¬ °·»½»­ ·²¼·½¿¬»¼ ·² ïðòîòî º®±³ »¿½¸ ¬»­¬ «²·¬ò

10.1.3 Ú±® ¬»²­·´» ¬»­¬­ ¿¬ »´»ª¿¬»¼ ¬»³°»®¿¬«®»ô «²´»­­ ±¬¸»®©·­» ¿¹®»»¼ô ¬¸» ¬»­¬ «²·¬ ­¸¿´´ ¾» ¬¸» ½¿­¬ò

10.2 Selection and preparation of samples and test pieces

10.2.1 Sampling and sample preparation

10.2.1.1 Í¿³°´·²¹ ¿²¼ ­¿³°´» °®»°¿®¿¬·±² ­¸¿´´ ¾» ·² ¿½½±®¼¿²½» ©·¬¸ ¬¸» ®»¯«·®»³»²¬­ ±º 

ÛÒ ×ÍÑ íééô ÛÒ ×ÍÑ ïìîèì ¿²¼ Ì¿¾´» íò ×² ¿¼¼·¬·±²ô ¬¸» ®»¯«·®»³»²¬­ ·² ïðòîòïòî ¿²¼ô ·º ¿°°´·½¿¾´»ô 

ïðòîòïòí ­¸¿´´ ¿°°´§ º±® ­¿³°´·²¹ ¿²¼ ­¿³°´» °®»°¿®¿¬·±² º±® ¬¸» ³»½¸¿²·½¿´ ¬»­¬­ò

10.2.1.2 Ì¸» ­¿³°´»­ ­¸¿´´ ¾» ¬¿µ»² ¿¬ ïñì °®±¼«½¬ ©·¼¬¸ ø­»» Ì¿¾´» í÷ò ×² ¬¸» ½¿­» ±º ­¬®·°ô ¬¸» 

­¿³°´»­ ­¸¿´´ ¾» ¬¿µ»² ¿¬ ¿ ­«ºº·½·»²¬ ¼·­¬¿²½» º®±³ ¬¸» »²¼ ±º ¬¸» ­¬®·°ò

×º ­¿³°´»­ ¸¿ª» ¬± ¾» ¬¿µ»² º®±³ ¬¸» ³·¼ó©·¼¬¸ °±­·¬·±² ·² ¿½½±®¼¿²½» ©·¬¸ ¬¸» ®»¯«·®»³»²¬­ º±® 

¬¸®±«¹¸ó¬¸·½µ²»­­ ¬»­¬·²¹ ¿­ ­°»½·º·»¼ ·² ÛÒ ïðïêìô ¬¸» ­¿³°´»­ ¬± ¾» ¬¿µ»² ¿­ ­°»½·º·»¼ ·² ïðòîòïòî ³¿§ 

¿´­± ¾» ¬¿µ»² º®±³ ¬¸»®» »¨½»°¬ ·² ½¿­»­ ±º ¿®¾·¬®¿¬·±²ò

10.2.1.3 ×ºô º±´´±©·²¹ ¿¹®»»³»²¬ ¿¬ ¬¸» ¬·³» ±º »²¯«·®§ ¿²¼ ±®¼»®ô ¬¸» °®±¼«½¬­ ·­ ²±¬ ¬± ¾» ¼»´·ª»®»¼ 

·² ¬¸» «­«¿´ ¼»´·ª»®§ ½±²¼·¬·±²ô ¬¸» ­¿³°´»­ ­¸¿´´ ¾» ¬®»¿¬»¼ ¬± ¬¸» «­«¿´ ¼»´·ª»®§ ½±²¼·¬·±² °®·±® ¬± ¬¸» 

¬»­¬ò

10.2.2 Preparation of test pieces

10.2.2.1 General

Ì¸» ¬»­¬ °·»½»­ ­¸¿´´ ¾» °®»°¿®»¼ ·² ¿½½±®¼¿²½» ©·¬¸ Ì¿¾´» ì ø°®±¼«½¬­ ·² ¿½½±®¼¿²½» ©·¬¸ 

ÛÒ ïððîèóîæîðïé ¬± ÛÒ ïððîèóêæîðïé÷ ±® Ì¿¾´» ë ø°®±¼«½¬­ ·² ¿½½±®¼¿²½» ©·¬¸ ÛÒ ïððîèóéæîðïê÷ò
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10.2.2.2 Test pieces for the tensile test

¿÷ Ñ²» ¬»­¬ °·»½» ­¸¿´´ ¾» °®»°¿®»¼ ·² ¿½½±®¼¿²½» ©·¬¸ ÛÒ ×ÍÑ êèçîóï º±® ¬¸» ¬»²­·´» ¬»­¬ º®±³ »¿½¸ 

¬»­¬ «²·¬ ¿²¼ ¬¸·­ ­¸¿´´ ¾» ¿ ®»½¬¿²¹«´¿® ¬»­¬ °·»½»ô «²´»­­ ¿ ½·®½«´¿® ¬»­¬ °·»½» ³¿§ ¾» «­»¼ ø­»» 

ïðòîòîòî ½÷÷ò

¾÷ ß¬ ´»¿­¬ ±²» ®±´´»¼ ­«®º¿½» ­¸¿´´ ¾» ®»¬¿·²»¼ ±² ®»½¬¿²¹«´¿® ¬»­¬ °·»½»­ò Ø±©»ª»®ô ¾±¬¸ ®±´´»¼ 

­«®º¿½»­ ­¸¿´´ ¹»²»®¿´´§ ¾» ®»¬¿·²»¼ ±² ¬¸» ¬»­¬ °·»½» ·² ¬¸» ½¿­» ±º ²±³·²¿´ ¬¸·½µ²»­­»­ íð ³³ º±® 

°®±¼«½¬­ ·² ¿½½±®¼¿²½» ©·¬¸ ÛÒ ïððîèóîæîðïé ¬± ÛÒ ïððîèóêæîðïé ±® ïð ³³ ·² ¬¸» ½¿­» ±º 

°®±¼«½¬­ ·² ¿½½±®¼¿²½» ©·¬¸ ÛÒ ïððîèóéæîðïêò ß¼¼·¬·±²¿´´§ô ®»½¬¿²¹«´¿® ¬»­¬ °·»½»­ º±® °®±¼«½¬­ ·² 

¿½½±®¼¿²½» ©·¬¸ ÛÒ ïððîèóëæîðïé ±® ÛÒ ïððîèóêæîðïé ­¸¿´´ ®»°®»­»²¬ »·¬¸»® ¬¸» º«´´ °®±¼«½¬ 

¬¸·½µ²»­­ ±® ¸¿´º ±º ¬¸» °®±¼«½¬ ¬¸·½µ²»­­ ®»¬¿·²·²¹ ±²» ®±´´»¼ ­«®º¿½»ò

½÷ Ý·®½«´¿® ¬»­¬ °·»½»­ ¿®» °»®³·­­·¾´» º±® ¬»²­·´» ¬»­¬­ ¿¬ »´»ª¿¬»¼ ¬»³°»®¿¬«®» ø¿´´ ¬¸·½µ²»­­»­÷ ±® 

¬»²­·´» ¬»­¬­ ¿¬ ®±±³ ¬»³°»®¿¬«®»æ

� º±® ²±³·²¿´ ¬¸·½µ²»­­»­ ¬ â íð ³³ º±® ­¬»»´ ¹®¿¼»­ ¿½½±®¼·²¹ ¬± ÛÒ ïððîèóîæîðïé ¬± 

ÛÒ ïððîèóêæîðïéå

� º±® ²±³·²¿´ ¬¸·½µ²»­­»­ ¬ â ïð ³³ º±® ­¬»»´ ¹®¿¼»­ ¿½½±®¼·²¹ ¬± ÛÒ ïððîèóéæîðïêò

10.2.2.3 Test pieces for the impact test

Ì¸®»» ¬®¿²­ª»®­» ­¬¿²¼¿®¼ Êó²±¬½¸»¼ ¬»­¬ °·»½»­ ­¸¿´´ ¾» °®»°¿®»¼ º®±³ ¬¸» ­¿³°´»­ º±® ¬¸» ·³°¿½¬ ¬»­¬ô 

·² ¿½½±®¼¿²½» ©·¬¸ ÛÒ ×ÍÑ ïìèóïò

Ú±® °®±¼«½¬­ ·² ¿½½±®¼¿²½» ©·¬¸ ÛÒ ïððîèóíæîðïé ¿²¼ ÛÒ ïððîèóìæîðïé ´±²¹·¬«¼·²¿´ ¬»­¬ °·»½»­ ³¿§ 

¾» ¿¹®»»¼ò

×² ¬¸» ½¿­» ±º ²±³·²¿´ ¬¸·½µ²»­­»­ ê ³³ t ïî ³³ô ±²» ±º ¬¸» º±´´±©·²¹ ¿´¬»®²¿¬·ª»­ º±® ¬¸» ¬»­¬ 

°·»½»­ ©·¼¬¸ ­¸¿´´ ¾» «­»¼ô ¿¬ ¬¸» ¼·­½®»¬·±² ±º ¬¸» ³¿²«º¿½¬«®»®æ

¿÷ ïð ³³å

¾÷ ´¿®¹»­¬ ±¾¬¿·²¿¾´» ©·¼¬¸ ¾»¬©»»² ë ³³ ¿²¼ ïð ³³ò

Ì¸» ´±²¹·¬«¼·²¿´ ¿¨·­ ±º ¬¸» ²±¬½¸ ­¸¿´´ ¿´©¿§­ ¾» °»®°»²¼·½«´¿® ¬± ¬¸» ®±´´»¼ ­«®º¿½» ±º ¬¸» °®±¼«½¬ò

BS EN 10028-1:2017

Þ®·¬·­¸ Í¬¿²¼¿®¼­ ×²­¬·¬«¬·±²
Ð®±ª·¼»¼ ¾§ ×ØÍ Ó¿®µ·¬ «²¼»® ´·½»²­» ©·¬¸ ÞÍ× ó Ë²½±²¬®±´´»¼ Ý±°§

Ô·½»²­»»ãÍ¸¿²¹¸¿· ×²­¬·¬«¬» ±º Í¬¿²¼¿®¼·¦¿¬·±² ëçðèçéé
Ò±¬ º±® Î»­¿´»ô îðïéóïïóïì ðèæïðæìç

Ò± ®»°®±¼«½¬·±² ±® ²»¬©±®µ·²¹ °»®³·¬¬»¼ ©·¬¸±«¬ ´·½»²­» º®±³ ×ØÍ

óóÀôÀÀôÀôôôÀôÀôôÀÀÀÀÀôôôÀóÀóÀÀôÀÀÀôôôÀóóó
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Table 3 — Position from which the sample is taken

Products Steel grade Nominal
thickness

mm

Nominal
length

supplied per 
rolled plate

m

Position of samples (plan view) ¿

( )

Ð´¿¬» ñ 

­¸»»¬
ëð Ò± ´·³·¬¿¬·±²

Ò±²ó¿´´±§ 

­¬»»´­
â ëð ïë

â ïë

½

ß´´±§ ­¬»»´­ Ò± ´·³·¬¿¬·±² ïë

â ïë

½

Í¬®·°
Ò±

¼·­¬·²½¬·±²
Ò± ´·³·¬¿¬·±² �

¾

Key
ï     ±«¬­·¼» »²¼

¿ Ì¸» °±­·¬·±² ±º ¬¸» ­¿³°´»­ ·­ ¿¬ ¬¸» ¼·­½®»¬·±² ±º ¬¸» ³¿²«º¿½¬«®»®ô ¿­ ´±²¹ ¿­ ¬¸» ¼·­¬¿²½» º®±³ ¬¸» ´±²¹·¬«¼·²¿´ »¼¹» 

·­ ïñì ±º ¬¸» ®±´´»¼ °´¿¬» ©·¼¬¸­ò
¾ Ú±® ¬¸» °´¿¬»ñ­¸»»¬ ½«¬ º®±³ ­¬®·°ô ¬¸» ½±·´ ®»³¿·²­ ¬¸» ¬»­¬ «²·¬ ¿­ ´±²¹ ¿­ ¬¸» °´¿¬»ñ­¸»»¬ ·­ ²±¬ ¯«»²½¸»¼ ¿²¼ 

¬»³°»®»¼ ø­»» ïðòïòî÷ò
½ Ú±® ¬»²­·´» ¿²¼ ·³°¿½¬ ¬»­¬­ º±® ­¬»»´ ¹®¿¼»­ ¿½½±®¼·²¹ ¬± ÛÒ ïððîè�îæîðïé ¬± ÛÒ ïððîè�êæîðïéæ î °»® ¬»­¬ «²·¬ º±® 

®±´´»¼ °´¿¬»­ ´»²¹¬¸­ ±ª»® ïë ³ ø»¨½»°¬ ²±²ó¿´´±§»¼ ­¬»»´­ ·² ¬¸·½µ²»­­»­ «²¼»® ëð ³³ô ­»» Ì¿¾´» í÷ò

BS EN 10028-1:2017

Þ®·¬·­¸ Í¬¿²¼¿®¼­ ×²­¬·¬«¬·±²
Ð®±ª·¼»¼ ¾§ ×ØÍ Ó¿®µ·¬ «²¼»® ´·½»²­» ©·¬¸ ÞÍ× ó Ë²½±²¬®±´´»¼ Ý±°§

Ô·½»²­»»ãÍ¸¿²¹¸¿· ×²­¬·¬«¬» ±º Í¬¿²¼¿®¼·¦¿¬·±² ëçðèçéé
Ò±¬ º±® Î»­¿´»ô îðïéóïïóïì ðèæïðæìç

Ò± ®»°®±¼«½¬·±² ±® ²»¬©±®µ·²¹ °»®³·¬¬»¼ ©·¬¸±«¬ ´·½»²­» º®±³ ×ØÍ

óóÀôÀÀôÀôôôÀôÀôôÀÀÀÀÀôôôÀóÀóÀÀôÀÀÀôôôÀóóó
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Table 4 — Position of test pieces for products in accordance with 
EN 10028–2:2017 to EN 10028–6:2017

Type of 
test 

piece

Nominal
thickness

mm

Direction of the longitudinal 
axis of the test piece in relation 

to the principal direction of 
rolling

Distance of the test piece from the rolled surface
mm

Ì»²­·´» íð Ì®¿²­ª»®­»

¿

â íð

¾

½

×³°¿½¬ ¼ â ïî » Ì®¿²­ª»®­» º

¹

Key
ï     ®±´´»¼ ­«®º¿½»

î     ¿´¬»®²¿¬·ª»­

¿ Ú±® ¸±¬ ¬»²­·´» ¬»­¬­ ½·®½«´¿® ¬»­¬ °·»½»­ ¬¿µ»² º®±³ ¬¸» ³·¼ó¬¸·½µ²»­­ °±­·¬·±² ¿®» ¿´­± °»®³·¬¬»¼ò
¾ Ú±® °®±¼«½¬­ ·² ¿½½±®¼¿²½» ©·¬¸ ÛÒ ïððîè�îæîðïé ¬± ÛÒ ïððîè�ìæîðïéò
½ Ú±® °®±¼«½¬­ ·² ¿½½±®¼¿²½» ©·¬¸ ÛÒ ïððîè�ëæîðïé ±® ÛÒ ïððîè�êæîðïé
¼ Ì¸» ´±²¹·¬«¼·²¿´ ¿¨·­ ±º ¬¸» ²±¬½¸ ­¸¿´´ ¿´©¿§­ ¾» °»®°»²¼·½«´¿® ¬± ¬¸» ®±´´»¼ ­«®º¿½» ±º ¬¸» °®±¼«½¬ò
» Ú±® ·³°¿½¬ ¬»­¬ °·»½»­ º±® ²±³·²¿´ °´¿¬» ¬¸·½µ²»­­»­ ïî ³³ô ­»» ïðòîòîòíò
º Ë²´»­­ ´±²¹·¬«¼·²¿´ ¬»­¬ °·»½»­ ¿®» ¿¹®»»¼ô ­»» ïðòîòîòíò
¹ ×² ¬¸» ½¿­» ±º ²±³·²¿´ ¬¸·½µ²»­­ ¹®»¿¬»® ¬¸¿² ìð ³³ô ¬¸» ·³°¿½¬ ¬»­¬ °·»½» ­¸¿´´ ¾» ¬¿µ»² ¿¬ ¯«¿®¬»® ±º ¬¸» °®±¼«½¬ ¬¸·½µ²»­­ò

BS EN 10028-1:2017

Þ®·¬·­¸ Í¬¿²¼¿®¼­ ×²­¬·¬«¬·±²
Ð®±ª·¼»¼ ¾§ ×ØÍ Ó¿®µ·¬ «²¼»® ´·½»²­» ©·¬¸ ÞÍ× ó Ë²½±²¬®±´´»¼ Ý±°§

Ô·½»²­»»ãÍ¸¿²¹¸¿· ×²­¬·¬«¬» ±º Í¬¿²¼¿®¼·¦¿¬·±² ëçðèçéé
Ò±¬ º±® Î»­¿´»ô îðïéóïïóïì ðèæïðæìç

Ò± ®»°®±¼«½¬·±² ±® ²»¬©±®µ·²¹ °»®³·¬¬»¼ ©·¬¸±«¬ ´·½»²­» º®±³ ×ØÍ

ó
ó
À
ô
À
À
ô
À
ô
ô
ô
À
ô
À
ô
ô
À
À
À
À
À
ô
ô
ô
À
ó
À
ó
À
À
ô
À
À
À
ô
ô
ô
À
ó
ó
ó
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Table 5 — Position of test pieces for products in accordance with EN 10028–7

Type of 
test piece

Nominal
thickness

Direction of the 
longitudinal axis of the test 

piece in relation to the 
principal direction of 

rolling

Distance of the test piece from the rolled surface

mm width < 300
mm

width 300
mm mm

Ì»²­·´» ¿ íð Ô±²¹·¬«¼·²¿´ Ì®¿²­ª»®­»

â íð

×³°¿½¬ ¾ â ïî ½ Ô±²¹·¬«¼·²¿´ Ì®¿²­ª»®­»

¼

Key
ï     ®±´´»¼ ­«®º¿½»

î     ¿´¬»®²¿¬·ª»­

¿ ×² ½¿­»­ ±º ¬¸» ¼·­°«¬» ¬¸» ¹¿«¹» ´»²¹¬¸ ­¸¿´´ ¾» ± ã ëôêë 
±

S º±® ¬»­¬ °·»½»­ º®±³ °®±¼«½¬­ í³³ ²±³·²¿´ 

¬¸·½µ²»­­ò

Ú±® °®±¼«½¬­ ä í ³³ ²±³·²¿´ ¬¸·½µ²»­­ô ²±²ó°®±°±®¬·±²¿´ ¬»­¬ °·»½»­ ©·¬¸ ¿ ¹¿«¹» ´»²¹¬¸ ±º èð ³³ ¿²¼ ¿ ©·¼¬¸ ±º 

îð ³³ ­¸¿´´ ¾» «­»¼ô ¾«¬ ¬»­¬ °·»½»­ ©·¬¸ ¿ ¹¿«¹» ´»²¹¬¸ ±º ëð ³³ ¿²¼ ¿ ©·¼¬¸ ±º ïîôë ³³ ³¿§ ¿´­± ¾» ¿°°´·»¼ò

Ú±® °®±¼«½¬­ ©·¬¸ ¿ ²±³·²¿´ ¬¸·½µ²»­­ ±º í ³³ ¬± ïð ³³ º´¿¬ °®±°±®¬·±²¿´ ¬»­¬ °·»½»­ ©·¬¸ ¬©± ®±´´»¼ ­«®º¿½»­ ¿²¼ ¿ 
³¿¨·³«³ ©·¼¬¸ ±º íð ³³ ­¸¿´´ ¾» «­»¼ò

Ú±® °®±¼«½¬­ ©·¬¸ ¿ ²±³·²¿´ ¬¸·½µ²»­­ â ïð ³³ ¬¸» º±´´±©·²¹ °®±°±®¬·±²¿´ ¬»­¬ °·»½»­ ³¿§ ¾» «­»¼æ

ó »·¬¸»® ¿ º´¿¬ ¬»­¬ °·»½» ©·¬¸ ¿ ³¿¨·³«³ ¬¸·½µ²»­­ ±º íð ³³ô ¬¸» ¬¸·½µ²»­­ ³¿§ ¾» ®»¼«½»¼ ¬± ïð ³³ ¾§ ³¿½¸·²·²¹ 
¾«¬ ±²» ®±´´»¼ ­«®º¿½» ­¸¿´´ ¾» °®»­»®ª»¼å

ó ±® ¿ ®±«²¼ ¬»­¬ °·»½» ©·¬¸ ¿ ¼·¿³»¬»® ±º ë ³³ô ¬¸» ¿¨·­ ±º ©¸·½¸ ­¸¿´´ ¾» ´±½¿¬»¼ ¿­ ²»¿® ¿­ °±­­·¾´» ¬± ¿ °´¿²» ·² 

¬¸» ±«¬»® ¬¸·®¼ ±º ¸¿´º ¬¸» °®±¼«½¬ ¬¸·½µ²»­­ò

¾ Ì¸» ´±²¹·¬«¼·²¿´ ¿¨·­ ±º ¬¸» ²±¬½¸ ­¸¿´´ ¿´©¿§­ ¾» °»®°»²¼·½«´¿® ¬± ¬¸» ®±´´»¼ ­«®º¿½» ±º ¬¸» °®±¼«½¬ò

½ Ú±® ·³°¿½¬ ¬»­¬ °·»½»­ º±® ²±³·²¿´ °´¿¬» ¬¸·½µ²»­­»­ ïî ³³ô ­»» ïðòîòîòíò

¼ ×² ½¿­» ±º ²±³·²¿´ °®±¼«½¬ ¬¸·½µ²»­­ ¹®»¿¬»® ¬¸¿² íð ³³ô ¬¸» ·³°¿½¬ ¬»­¬ °·»½» ³¿§ ¾» ¬¿µ»² ¿¬ ¯«¿®¬»® ±º ¬¸» 

°®±¼«½¬ ¬¸·½µ²»­­ò

BS EN 10028-1:2017

Þ®·¬·­¸ Í¬¿²¼¿®¼­ ×²­¬·¬«¬·±²
Ð®±ª·¼»¼ ¾§ ×ØÍ Ó¿®µ·¬ «²¼»® ´·½»²­» ©·¬¸ ÞÍ× ó Ë²½±²¬®±´´»¼ Ý±°§

Ô·½»²­»»ãÍ¸¿²¹¸¿· ×²­¬·¬«¬» ±º Í¬¿²¼¿®¼·¦¿¬·±² ëçðèçéé
Ò±¬ º±® Î»­¿´»ô îðïéóïïóïì ðèæïðæìç

Ò± ®»°®±¼«½¬·±² ±® ²»¬©±®µ·²¹ °»®³·¬¬»¼ ©·¬¸±«¬ ´·½»²­» º®±³ ×ØÍ

óóÀôÀÀôÀôôôÀôÀôôÀÀÀÀÀôôôÀóÀóÀÀôÀÀÀôôôÀóóó
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11 Test methods

11.1 Chemical analysis

Ë²´»­­ ±¬¸»®©·­» ¿¹®»»¼ ¿¬ ¬¸» ¬·³» ±º »²¯«·®§ ¿²¼ ±®¼»®ô ¬¸» ½¸±·½» ±º ¿ ­«·¬¿¾´» °¸§­·½¿´ ±® ½¸»³·½¿´ 

¿²¿´§¬·½¿´ ³»¬¸±¼ º±® ¬¸» °®±¼«½¬ ¿²¿´§­·­ ­¸¿´´ ¾» ¿¬ ¬¸» ¼·­½®»¬·±² ±º ¬¸» ³¿²«º¿½¬«®»®ò ×² ½¿­»­ ±º 

¼·­°«¬»ô ¬¸» ¿²¿´§­·­ ­¸¿´´ ¾» ½¿®®·»¼ ±«¬ ¾§ ¿ ´¿¾±®¿¬±®§ ¿°°®±ª»¼ ¾§ ¾±¬¸ °¿®¬·»­ò ×² ¬¸·­ ½¿­»ô ¬¸» 

¿²¿´§­·­ ³»¬¸±¼ ¬± ¾» «­»¼ ­¸¿´´ ¾» ¿¹®»»¼ ¬¿µ·²¹ ·²¬± ¿½½±«²¬ ¬¸» ®»´»ª¿²¬ »¨·­¬·²¹ Û«®±°»¿² 

Í¬¿²¼¿®¼­ò Ì¸» ´·­¬ ±º ¿ª¿·´¿¾´» Û«®±°»¿² Í¬¿²¼¿®¼­ ·­ ¹·ª»² ·² ÝÛÒñÌÎ ïðîêïò

11.2 Tensile test at room temperature

11.2.1 Ú±® ¬¸» ­¬»»´­ ±º ÛÒ ïððîèóîæîðïé ¬± ÛÒ ïððîèóêæîðïé ¬¸» ¬»²­·´» ¬»­¬ ¿¬ ®±±³ ¬»³°»®¿¬«®» 

­¸¿´´ ¾» ½¿®®·»¼ ±«¬ ·² ¿½½±®¼¿²½» ©·¬¸ ÛÒ ×ÍÑ êèçîóïô ¹»²»®¿´´§ «­·²¹ ¿ °®±°±®¬·±²¿´ ¬»­¬ °·»½» ±º 

¹¿«¹» ´»²¹¬¸ ð ã ëôêë
ð

S øSðæ ·²·¬·¿´ ½®±­­ó­»½¬·±²¿´ ¿®»¿ ±º ¬¸» ¬»­¬ °·»½»÷ò Ì»­¬ °·»½»­ ©·¬¸ ¿ ½±²­¬¿²¬ 

¹¿«¹» ´»²¹¬¸ ³¿§ ¾» «­»¼å ·² ¬¸·­ ½¿­»ô ¬¸» »´±²¹¿¬·±² ª¿´«» ­¸¿´´ ¾» ½±²ª»®¬»¼ ·² ¿½½±®¼¿²½» ©·¬¸ 

ÛÒ ×ÍÑ îëêêóï º±® ¬¸» ­¬»»´­ ±º ÛÒ ïððîèóîæîðïé ¬± ÛÒ ïððîèóêæîðïéò

Ì¸» ¬»²­·´» ­¬®»²¹¬¸ R³ô ¬¸» »´±²¹¿¬·±² ¿º¬»® º®¿½¬«®» ¿²¼ ¬¸» §·»´¼ ­¬®»²¹¬¸ ­¸¿´´ ¾» ¼»¬»®³·²»¼ò Ì¸» 

§·»´¼ ­¬®»²¹¬¸ ¬± ¾» ¼»¬»®³·²»¼ ­¸¿´´ ¾» ¬¸» «°°»® §·»´¼ ­¬®»²¹¬¸ R»Ø ±®ô ©¸»®»ª»® ¬¸·­ ·­ ²±¬ 

°®±²±«²½»¼ô ¬¸» ðôî û °®±±º ­¬®»²¹¬¸ R°ðôîò

11.2.2 Ú±® ¬¸» ­¬»»´­ ±º ÛÒ ïððîèóéæîðïê ¬¸» ¬»²­·´» ¬»­¬ ¿¬ ®±±³ ¬»³°»®¿¬«®» ­¸¿´´ ¾» ½¿®®·»¼ ±«¬ ·² 

¿½½±®¼¿²½» ©·¬¸ ÛÒ ×ÍÑ êèçîóï ¬¿µ·²¹ ·²¬± ¿½½±«²¬ ¬¸» ¿¼¼·¬·±²¿´ ±® ¼»ª·¿¬·²¹ ½±²¼·¬·±²­ ­°»½·º·»¼ ·² 

Ì¿¾´» ëò Ú±® ²±²ó°®±°±®¬·±²¿´ ¬»­¬ °·»½»­ô ¬¸» »´±²¹¿¬·±² ª¿´«»­ ­¸¿´´ ¾» ½±²ª»®¬»¼ ·² ¿½½±®¼¿²½» ©·¬¸ 

ÛÒ ×ÍÑ îëêêóîò Ì¸» ¬»²­·´» ­¬®»²¹¬¸ ¿²¼ »´±²¹¿¬·±² ¿º¬»® º®¿½¬«®» ­¸¿´´ ¾» ¼»¬»®³·²»¼ ¿²¼ ¿¼¼·¬·±²¿´´§ 

º±® º»®®·¬·½ô ³¿®¬»²­·¬·½ ¿²¼ ¿«­¬»²·¬·½óº»®®·¬·½ ­¬»»´­ ¬¸» ðôî û °®±±º ­¬®»²¹¬¸ ¿²¼ º±® ¿«­¬»²·¬·½ ­¬»»´­ 

¬¸» ðôî û ¿²¼ ïôð û °®±±º ­¬®»²¹¬¸ò

×² ½¿­»­ ±º ¼·­°«¬» ¿²¼ ©¸»®» °»®³·¬¬»¼ ø­»» ïðòîòîòî ½÷÷ ¬¸» ¬»²­·´» ¬»­¬ ­¸¿´´ ¾» ½¿®®·»¼ ±«¬ ±² ½·®½«´¿® 

¬»­¬ °·»½»­ò

11.3 Tensile test at elevated temperature

R°ðôî ª¿´«»­ ¿¬ »´»ª¿¬»¼ ¬»³°»®¿¬«®» øº±® ¿«­¬»²·¬·½ ­¬»»´­ ·² ¿½½±®¼¿²½» ©·¬¸ ÛÒ ïððîèóéæîðïê

¿¼¼·¬·±²¿´´§ R³ ¿²¼ñ±® R°ïôð ª¿´«»­÷ ­¸¿´´ ¾» ¼»¬»®³·²»¼ ·² ¿½½±®¼¿²½» ©·¬¸ ÛÒ ×ÍÑ êèçîóîò

Ë²´»­­ ¿ ¬»­¬ ¬»³°»®¿¬«®» º±® ©¸·½¸ ¿ ª¿´«» ·­ ­°»½·º·»¼ º±® ¬¸» ®»´»ª¿²¬ °®±¼«½¬ ¸¿­ ¾»»² ¿¹®»»¼ ¿¬ ¬¸» 

¬·³» ±º »²¯«·®§ ¿²¼ ±®¼»®ô ¬¸» ¬»­¬ ­¸¿´´ ¾» ½¿®®·»¼ ±«¬ ¿¬ íðð pÝ »¨½»°¬ º±® ¿«­¬»²·¬·½óº»®®·¬·½ ­¬»»´­ ±º 

ÛÒ ïððîèóéæîðïê º±® ©¸·½¸ ¬¸» ¬»­¬ ­¸¿´´ ¾» ½¿®®·»¼ ±«¬ ¿¬ îëð pÝò

11.4 Impact test

Ì¸» ·³°¿½¬ ¬»­¬ ­¸¿´´ ¾» ½¿®®·»¼ ±«¬ ·² ¿½½±®¼¿²½» ©·¬¸ ÛÒ ×ÍÑ ïìèóï ±² Êó²±¬½¸»¼ °·»½»­ ¿²¼ ¾§ «­·²¹ 

¿ î ³³ ­¬®·µ»® øKVî÷ò Ì¸» ­°»½·º·½¿¬·±²­ ±º ¬¸» ·²¼·ª·¼«¿´ °¿®¬­ ±º ÛÒ ïððîè ­¸¿´´ ¿°°´§ò

É¸»®» ³·²·³«³ ·³°¿½¬ »²»®¹§ ª¿´«»­ ¿®» ­°»½·º·»¼ º±® ­»ª»®¿´ ¬»³°»®¿¬«®»­ô ª»®·º·½¿¬·±² ±º ¬¸» ·³°¿½¬ 

»²»®¹§ô «²´»­­ ±¬¸»®©·­» ¿¹®»»¼ô ­¸¿´´ ¾» ½¿®®·»¼ ±«¬ ¿¬ ¬¸» ¬»³°»®¿¬«®» º±® ©¸·½¸ ¬¸» ª¿´«» ±º îé Ö ·­ 

­°»½·º·»¼ò

É¸»®» ¬¸» ³·²·³«³ ·³°¿½¬ »²»®¹§ ª¿´«» ­°»½·º·»¼ ¿¬ ¬¸» ´±©»­¬ ¬»³°»®¿¬«®» ·­ ¸·¹¸»® ¬¸¿² îé Öô ¬¸·­ 

¸·¹¸»® ª¿´«» ­¸¿´´ ¾» ª»®·º·»¼ò

Ì¸» ·³°¿½¬ »²»®¹§ ª¿´«»­ ¿°°´§ ¬± ¬®¿²­ª»®­» ¬»­¬ °·»½»­ º±® ¬¸» ­¬»»´ ¹®¿¼»­ ­°»½·º·»¼ ·² 

ÛÒ ïððîèóîæîðïéô ÛÒ ïððîèóëæîðïé ¿²¼ ÛÒ ïððîèóêæîðïé ¿²¼ º±® ´±²¹·¬«¼·²¿´ ¿²¼ñ±® ¬®¿²­ª»®­» ¬»­¬ 

°·»½»­ º±® ¬¸» ­¬»»´ ¹®¿¼»­ ­°»½·º·»¼ ·² ÛÒ ïððîèóíæîðïéô ÛÒ ïððîèóìæîðïé ¿²¼ ÛÒ ïððîèóéæîðïêò
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É¸»®» ­«¾­·¦» ¬»­¬ °·»½»­ ¿®» «­»¼ ø­»» ïðòîòîòí÷ô ¬¸» ³·²·³«³ ·³°¿½¬ »²»®¹§ ª¿´«»­ ¹·ª»² ·² ¬¸» 

­°»½·º·½ °¿®¬­ ±º ÛÒ ïððîè ­¸¿´´ ¾» ®»¼«½»¼ ·² °®±°±®¬·±² ¬± ¬¸» ½®±­­ó­»½¬·±²¿´ ¿®»¿ ±º ¬¸» ¬»­¬ °·»½»ò 

Ú±® ²±³·²¿´ ¬¸·½µ²»­­»­ ä ê ³³ô ¬¸» ·³°¿½¬ ¬»­¬ ­¸¿´´ ²±¬ ¾» ½¿®®·»¼ ±«¬ò

Ì¸» ³·²·³«³ ·³°¿½¬ ª¿´«»­ ¹·ª»² ·² ¬¸» ·²¼·ª·¼«¿´ °¿®¬­ ±º ÛÒ ïððîè ¿°°´§ º±® ¬¸» ³»¿² ±º ¬¸®»» ¬»­¬ 

°·»½»­ò Ñ²» ·²¼·ª·¼«¿´ ª¿´«» ³¿§ ¾» ´±©»® ¬¸¿² ¬¸» ­°»½·º·»¼ ª¿´«» °®±ª·¼»¼ ¬¸¿¬ ·¬ ·­ ²±¬ ´»­­ ¬¸¿² éð û 

±º ¬¸·­ ª¿´«»ò

×º ¬¸» ¿¾±ª» ½±²¼·¬·±²­ ¿®» ²±¬ ³»¬ô ¿² ¿¼¼·¬·±²¿´ ­»¬ ±º ¬¸®»» ¬»­¬ °·»½»­ ­¸¿´´ ¾» ¬¿µ»² º®±³ ¬¸» ­¿³» 

­¿³°´» ¿²¼ ­¸¿´´ ¾» ¬»­¬»¼ò ×² ±®¼»® ¬± ®»¹¿®¼ ¬¸» ¬»­¬ «²·¬ ¿­ ¿½½»°¬¿¾´» ¿º¬»® ¬»­¬·²¹ ¬¸» ­»½±²¼ ­»¬ô ¬¸» 

º±´´±©·²¹ ®»¯«·®»³»²¬­ ­¸¿´´ ¾» ³»¬æ

¿÷ ³»¿² ª¿´«» ±º ­·¨ ¬»­¬­ ­¸¿´´ ¾» »¯«¿´ ¬± ±® ¹®»¿¬»® ¬¸¿² ¬¸» ­°»½·º·»¼ ª¿´«»å

¾÷ ²±¬ ³±®» ¬¸¿² ¬©± ±º ¬¸» ­·¨ ·²¼·ª·¼«¿´ ª¿´«»­ ­¸¿´´ ¾» ´»­­ ¬¸¿² ¬¸» ­°»½·º·»¼ ª¿´«»å

½÷ ²±¬ ³±®» ¬¸¿² ±²» ±º ¬¸» ­·¨ ·²¼·ª·¼«¿´ ª¿´«»­ ­¸¿´´ ¾» ´»­­ ¬¸¿² éð û ±º ¬¸» ­°»½·º·»¼ ª¿´«»ò

×º ¬¸»­» ®»¯«·®»³»²¬­ ¿®» ²±¬ ³»¬ô ¬¸» ­¿³°´» °®±¼«½¬ ­¸¿´´ ¾» ®»¶»½¬»¼ ¿²¼ ®»ó¬»­¬­ ­¸¿´´ ¾» ½¿®®·»¼ ±«¬ 

±² ¬¸» ®»³¿·²¼»® ±º ¬¸» ¬»­¬ «²·¬ò

11.5 Other testing

11.5.1 Ì¸» ¼·³»²­·±²­ ±º ¬¸» °®±¼«½¬­ ­¸¿´´ ¾» ½¸»½µ»¼ º±® ½±²º±®³·¬§ ©·¬¸ Ý´¿«­» ìò

11.5.2 Ì¸» ­«®º¿½» ½±²¼·¬·±² ±º ¬¸» °®±¼«½¬­ ­¸¿´´ ¾» ½¸»½µ»¼ º±® ½±²º±®³·¬§ ©·¬¸ èòë ¾§ ª·­«¿´ 

»¨¿³·²¿¬·±² ©·¬¸±«¬ ±°¬·½¿´ ¿·¼­ ±®ô ¿¬ ¬¸» ¼·­½®»¬·±² ±º ¬¸» ³¿²«º¿½¬«®»®ô ¾§ ¿² ¿°°®±ª»¼ ¿«¬±³¿¬»¼ 

°®±½»­­ò

11.5.3 ×º ¿² «´¬®¿­±²·½ ¬»­¬ ¸¿­ ¾»»² ¿¹®»»¼ º±® °´¿¬» ±º ²±³·²¿´ ¬¸·½µ²»­­»­ t ê ³³ º±® ª»®·º·½¿¬·±² ±º 

·²¬»®²¿´ ­±«²¼²»­­ô ¬¸» ®»¯«·®»³»²¬­ ±º ÛÒ ïðïêð º±® ¿´´ ­¬»»´ ¹®¿¼»­ô »¨½»°¬»¼ ¬¸±­» ½±ª»®»¼ ¾§ 

ÛÒ ïðíðéô ­¸¿´´ ¿°°´§ò Ú±® º´¿¬ °®±¼«½¬­ ·² ²±³·²¿´ ¬¸·½µ²»­­»­ t ê ³³ ±º ¿«­¬»²·¬·½ ¿²¼ ¿«­¬»²·¬·½ó

º»®®·¬·½ ­¬¿·²´»­­ ­¬»»´­ô ¬¸» ®»¯«·®»³»²¬­ ±º ÛÒ ïðíðé ­¸¿´´ ¿°°´§ò

11.5.4 ×º ¿ ¬»­¬ ±² ¬¸» ®»­·­¬¿²½» ¬± ·²¬»®¹®¿²«´¿® ½±®®±­·±² ¸¿­ ¾»»² ¿¹®»»¼ô ¬¸·­ ­¸¿´´ ¾» ½¿®®·»¼ ±«¬ ·² 

¿½½±®¼¿²½» ©·¬¸ ÛÒ ×ÍÑ íêëïóîò

11.5.5 Ì¸» ³¿²«º¿½¬«®»® ­¸¿´´ ¬¿µ» ­«·¬¿¾´» ³»¿­«®»­ ¬± °®»ª»²¬ ³¿¬»®·¿´­ ¾»½±³·²¹ ³·¨»¼ «° ¿²¼ ¬± 

»²­«®» ¬®¿½»¿¾·´·¬§ò

11.5.6 ×º ¿ ¬»­¬ ±² ¬¸» ®»­·­¬¿²½» ¬± ¸§¼®±¹»² ·²¼«½»¼ ½®¿½µ·²¹ ¸¿­ ¾»»² ¿¹®»»¼ô ¬¸·­ ­¸¿´´ ¾» ½¿®®·»¼ 

±«¬ ·² ¿½½±®¼¿²½» ©·¬¸ ÛÒ ïððîèóîæîðïé ±® ÛÒ ïððîèóíæîðïéò

11.5.7 ×º ¿ ­¬»° ½±±´·²¹ ¬»­¬ ±² ¬¸» »ª¿´«¿¬·±² ±º ¬»³°»®¿¬«®» »³¾®·¬¬´»³»²¬ ±º Ý®Ó± ­¬»»´­ ¸¿­ ¾»»² 

¿¹®»»¼ô ¬¸·­ ­¸¿´´ ¾» ½¿®®·»¼ ±«¬ ·² ¿½½±®¼¿²½» ©·¬¸ ÛÒ ïððîèóîæîðïéô ß²²»¨ Ûò

12 Marking

12.1 Ì¸» °®±¼«½¬­ ­¸¿´´ ¾» ³¿®µ»¼ ©·¬¸ ¬¸» ·²º±®³¿¬·±² ¹·ª»² ·² Ì¿¾´» êò

Ì¸» ³»¬¸±¼ ±º ³¿®µ·²¹ ¿²¼ ¬¸» ³¿¬»®·¿´ ±º ³¿®µ·²¹ ­¸¿´´ô «²´»­­ ±¬¸»®©·­» ¿¹®»»¼ô ¾» ¿¬ ¬¸» ¼·­½®»¬·±² 

±º ¬¸» ³¿²«º¿½¬«®»®ò

Ð´¿¬»­ ¿²¼ ­¸»»¬­ ­¸¿´´ ¾» ³¿®µ»¼ ¾§ ´±© ­¬®»­­ ­¬¿³°·²¹ ±® ­¬»²½·´´·²¹ ±® ·²µ ³¿®µ·²¹ò

Í¸»»¬­ ·² ¾«²¼´»­ ¿²¼ ­¬®·° ·² ½±·´ ­¸¿´´ ¾» ³¿®µ»¼ ±² ¿ ­»½«®»´§ ¿¬¬¿½¸»¼ ´¿¾»´ò ×º ®»¯«»­¬»¼ô ¬¸·­ ³¿§ 

¿´­± ¾» ¿°°´·»¼ ¬± ¹®±«²¼ ±® °±´·­¸»¼ °´¿¬»­ò
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Ô·½»²­»»ãÍ¸¿²¹¸¿· ×²­¬·¬«¬» ±º Í¬¿²¼¿®¼·¦¿¬·±² ëçðèçéé
Ò±¬ º±® Î»­¿´»ô îðïéóïïóïì ðèæïðæìç

Ò± ®»°®±¼«½¬·±² ±® ²»¬©±®µ·²¹ °»®³·¬¬»¼ ©·¬¸±«¬ ´·½»²­» º®±³ ×ØÍ

óóÀôÀÀôÀôôôÀôÀôôÀÀÀÀÀôôôÀóÀóÀÀôÀÀÀôôôÀóóó
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Ú±® °®±¼«½¬­ ·² ¿½½±®¼¿²½» ©·¬¸ ÛÒ ïððîèóéæîðïêô ¬¸» ¯«¿´·¬§ ±º ³¿®µ·²¹ ­¸¿´´ ¾» ­«½¸ ¬¸¿¬ ·¬ ­¸¿´´ ¾» 

¼«®¿¾´» º±® ¿¬ ´»¿­¬ ±²» §»¿® ·² «²¬®»¿¬»¼ ­¬±®¿¹» «²¼»® ½±ª»®ò Ý¿®» ­¸¿´´ ¾» ¬¿µ»² ¬¸¿¬ ¬¸» ½±®®±­·±² 

®»­·­¬¿²½» ±º ¬¸±­» °®±¼«½¬­ ·­ ²±¬ ·³°¿·®»¼ ¾§ ¬¸» ³¿®µ·²¹ ³»¬¸±¼ò

12.2 ×º ¿¹®»»¼ ¿¬ ¬¸» ¬·³» ±º »²¯«·®§ ¿²¼ ±®¼»®ô ¿ ³¿®µ ¿°°´·»¼ ¾§ ­¬¿³°·²¹ ­¸¿´´ ¸¿ª» ¿ ½±´±«®»¼ 

º®¿³»ò

12.3 ß²§ ±¬¸»® ³¿®µ·²¹ ³¿§ ¾» ¿¹®»»¼ ¿¬ ¬¸» ¬·³» ±º »²¯«·®§ ¿²¼ ±®¼»® ø­»» ¿´­± Ì¿¾´» ê÷ò

Table 6 — Marking of the products

Ó¿®µ·²¹ ±º Í§³¾±´ ¿

Ó¿²«º¿½¬«®»®ù­ ²¿³»ô ¬®¿¼» ³¿®µ ±® ´±¹± õ

Ì¸» ²«³¾»® ±º ¬¸·­ Û«®±°»¿² Í¬¿²¼¿®¼ øõ÷

Í¬»»´ ²¿³» ±® ²«³¾»® õ

Ì§°» ±º º·²·­¸ øõ÷

×¼»²¬·º·½¿¬·±² ²«³¾»® ¾ õ ¼

Ü·®»½¬·±² ±º ®±´´·²¹ ½ øõ÷

Ò±³·²¿´ ¬¸·½µ²»­­ øõ÷

Ò±³·²¿´ ¼·³»²­·±²­ ±¬¸»® ¬¸¿² ¬¸·½µ²»­­ øõ÷

×²­°»½¬±®ù­ ³¿®µ õ »

Ý«­¬±³»®ù­ ±®¼»® Ò±ò øõ÷

¿ Ì¸» ­§³¾±´­ ³»¿²æ õ ã ¬¸» ³¿®µ·²¹ ­¸¿´´ ¾» ¿°°´·»¼å øõ÷ ã ¬¸» ³¿®µ·²¹ ­¸¿´´ ¾» ¿°°´·»¼ ·º 

­± ¿¹®»»¼ô ±® ¿¬ ¬¸» ³¿²«º¿½¬«®»®ù­ ¼·­½®»¬·±²ò

¾ Ì¸» ²«³¾»®­ ±® ´»¬¬»®­ «­»¼ º±® ·¼»²¬·º·½¿¬·±² ­¸¿´´ ¿´´±© ¬¸» °®±¼«½¬ø­÷ ¬± ¾» ®»´¿¬»¼ ¬± 

¬¸» ®»´»ª¿²¬ ·²­°»½¬·±² ½»®¬·º·½¿¬»ò

½ Ì¸» ¼·®»½¬·±² ±º ®±´´·²¹ ·­ ²±®³¿´´§ ±¾ª·±«­ º®±³ ¬¸» ­¸¿°» ±º ¬¸» °®±¼«½¬ ¿²¼ ¬¸» °±­·¬·±² 

±º ¬¸» ³¿®µ·²¹ò Ó¿®µ·²¹ ³¿§ »·¬¸»® ¾» ´±²¹·¬«¼·²¿´´§ ¿°°´·»¼ ¾§ ®±´´»® ­¬¿³°·²¹ ±® ·¬ ³¿§ ¾» 

²»¿® ¬± ±²» »²¼ ±º ¬¸» °·»½» ¿²¼ ¬®¿²­ª»®­» ¬± ¬¸» ®±´´·²¹ ¼·®»½¬·±²ò ß ­°»½·º·½ ­»°¿®¿¬» 

·²¼·½¿¬·±² ±º ¬¸» °®·²½·°¿´ ®±´´·²¹ ¼·®»½¬·±² ©·´´ ²±¬ ²±®³¿´´§ ¾» ®»¯«·®»¼ô ¾«¬ ³¿§ ¾» 
®»¯«»­¬»¼ ¾§ ¬¸» °«®½¸¿­»®ò

¼ Ì¸·­ ­¸¿´´ °»®³·¬ ¬¸» ¬®¿½»¿¾·´·¬§ ±º ¬¸» ½¿­¬ ²«³¾»®ò

» Ì¸» ·²­°»½¬±®ù­ ³¿®µ ³¿§ ¾» ±³·¬¬»¼ ·º ¬¸» ®»´»ª¿²¬ ·²­°»½¬±® ½¿² ¾» ·¼»²¬·º·»¼ ·² ¿²±¬¸»® 

©¿§ò
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Annex A
ø·²º±®³¿¬·ª»÷

Changes to the previous version EN 10028-1:2007+A1:2009

Ì¸» ³¿·² ½¸¿²¹»­ ¬± ¬¸» °®»ª·±«­ ª»®­·±² ÛÒ ïððîèóïæîððéõßïæîððç ¿®» ´·­¬»¼ ¾»´±©æ

ï÷ ¬¸» ²±®³¿¬·ª» ®»º»®»²½»­ ¸¿ª» ¾»»² ®»ª·­»¼å

î÷ ¬¸» ²»© ¼»º·²·¬·±² º±® �²±®³¿´·¦·²¹� ¸¿­ ¾»»² ¿¼¼»¼å

í÷ ¬¸» Ò±¬»­ «²¼»® ±¬¸»® ¼»º·²·¬·±²­ °¿®¬·¿´´§ ®»ª·­»¼å

ì÷ ¿ ²»© ¬¿¾´» ½±²½»®²·²¹ ¬¸» ½±®®»´¿¬·±² ¾»¬©»»² °®±¼«½¬ º±®³ ¿²¼ ¬¸» ­¬¿²¼¿®¼ º±® ¬±´»®¿²½»­ ±² 

¼·³»²­·±² ¿²¼ ­¸¿°» ¸¿­ ¾»»² ¿¼¼»¼ ·² Ý´¿«­» ìå

ë÷ ¬¸» ³¿®µ·²¹ ±º ¬»¨¬ °¿­­¿¹»­ ©·¬¸ ±²» ±® ¬©± ¼±¬­ ¸¿­ ¾»»² ¼»´»¬»¼å

ê÷ ¬¸» »¨¬»²¬ ±º ¬»­¬·²¹ º±® ¬»²­·´» ¬»­¬ ¿¬ ®±±³ ¬»³°»®¿¬«®» ø³¿²¼¿¬±®§÷ ¿²¼ °»®°»²¼·½«´¿® ¬± 

°®±¼«½¬ ø±°¬·±²¿´÷ ·² Ì¿¾´» î ¸¿­ ¾»»² ®»ª·­»¼å

é÷ ¬¸» ½®±­­ ®»º»®»²½»­ ·² Ì¿¾´» î ¸¿ª» ¾»»² «°¼¿¬»¼å

è÷ ¿ ²»© ±°¬·±²¿´ ¬»­¬ ½±²½»®²·²¹ ¬¸» »ª¿´«¿¬·±² ±º ®»­·­¬¿²½» ¬± ¸§¼®±¹»² ·²¼«½»¼ ½®¿½µ·²¹å

ç÷ ¬¸» ½®±­­ ®»º»®»²½»­ ·² ¬¸» ­¬¿²¼¿®¼ ¸¿ª» ¾»»² «°¼¿¬»¼å

ïð÷ ¬¸» ­¬¿¬»³»²¬­ ·² çòïòï ½±²½»®²·²¹ ·²­°»½¬·±² ¼±½«³»²¬­ ¸¿ª» ¾»»² «°¼¿¬»¼å

ïï÷ ¬¸» ­¬¿¬»³»²¬­ ·² ïðòîòî ½±²½»®²·²¹ °®»°¿®¿¬·±² ±º ¬»­¬ °·»½»­ ¸¿ª» ¾»»² «°¼¿¬»¼å

ïî÷ ¿ ²»© ­¬¿¬»³»²¬ ½±²½»®²·²¹ «­·²¹ ±º ½·®½«´¿® ¬»­¬ °·»½»­ º±® ¬»²­·´» ¬»­¬ ·² º±±¬²±¬» ¿÷ ±º Ì¿¾´» ì ¿²¼ 

ïðòîòîòî ½÷å

ïí÷ ·² ïðòîòîòí ¬¸» ¬¸·®¼ ±°¬·±² º±® ¬¸» ©·¼¬¸ ±º ¬¸» ¬»­¬ °·»½»­ ·² ¬¸·½µ²»­­»­ ¾»¬©»»² ê ³³ ¿²¼ ïî ³³

º±® ·³°¿½¬ ¬»­¬·²¹ ¸¿­ ¾»»² ¼»´»¬»¼å

ïì÷ ·² Ì¿¾´»­ ì ¿²¼ ë ¬¸» ´±©»® ´·³·¬ º±® ¬¸» ¬¸·½µ²»­­ ±º ¬»­¬ °·»½»­ º±® ·³°¿½¬ ¬»­¬·²¹ ¸¿­ ¾»»² ½¸¿²¹»¼ 

º®±³ �ïï ³³� ¬± �ïî ³³� ¿²¼ ¬¸» ½±®®»­°±²¼·²¹ ¼¿¬¿ ¸¿ª» ¾»»² «°¼¿¬»¼å

ïë÷ ¬¸» ½±®®»´¿¬·±² ·² ß²²»¨ Æß ¾»¬©»»² ¬¸» ½´¿«­» ±º ¬¸·­ Û«®±°»¿² Í¬¿²¼¿®¼ ¿²¼ ¬¸» »­­»²¬·¿´ 

®»¯«·®»³»²¬­ ±º ¬¸» Ü·®»½¬·ª» îðïìñêèñÛË ¸¿­ ¾»»² «°¼¿¬»¼å

ïê÷ ½´¿®·º·½¿¬·±² ±º ª¿®·±«­ ¬»½¸²·½¿´ ®»¯«·®»³»²¬­ò
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Ò±¬ º±® Î»­¿´»ô îðïéóïïóïì ðèæïðæìç
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Annex ZA
ø·²º±®³¿¬·ª»÷

Relationship between this European Standard and the Essential 
Requirements of EU Directive 2014/68/EU aimed to be covered

Ì¸·­ Û«®±°»¿² Í¬¿²¼¿®¼ ¸¿­ ¾»»² °®»°¿®»¼ «²¼»® ¿ Ý±³³·­­·±²�­ ­¬¿²¼¿®¼·¦¿¬·±² ®»¯«»­¬ Óñðéï ¬±

°®±ª·¼» ±²» ª±´«²¬¿®§ ³»¿²­ ±º ½±²º±®³·²¹ ¬± Û­­»²¬·¿´ Î»¯«·®»³»²¬­ ±º Ü·®»½¬·ª» îðïìñêèñÛËò

Ñ²½» ¬¸·­ ­¬¿²¼¿®¼ ·­ ½·¬»¼ ·² ¬¸» Ñºº·½·¿´ Ö±«®²¿´ ±º ¬¸» Û«®±°»¿² Ë²·±² «²¼»® ¬¸¿¬ Ü·®»½¬·ª»ô 

½±³°´·¿²½» ©·¬¸ ¬¸» ²±®³¿¬·ª» ½´¿«­»­ ±º ¬¸·­ ­¬¿²¼¿®¼ ¹·ª»² ·² Ì¿¾´» Æßòï ½±²º»®­ô ©·¬¸·² ¬¸» ´·³·¬­ ±º 
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